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ERICHSEN

Echter Wikingergeist und
Entdeckerfreuden beseelten wohl
den Ingenieur A.M. Erichsen aus
Porsgrunn/Norwegen sich in Ber-
lin-Reinickendorf selbstindig zu
machen. Mit seiner ersten Erfin-
dung, der wassergekiihlten Kokil-
le, die noch heute in der Metall-
halbzeugindustrie das meistver-
wendete Gieflverfahren darstellt,
gelang es ihm, die wirtschaftli-
che Lage des jungen Unterneh-
mens zu festigen. Ebenso bedeut-
sam war A.M. Erichsens néichste
Erfindung - die Tiefungsprobe. Sie
war das erste Blechpriifverfahren
tiberhaupt, mit dem der Quali-
tdtsgrad von Blechen und Bdn-
dern ermittelt werden konnte.
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Diese zundchst patentierte Priif-
methode wurde inzwischen im
Rahmen der Internationalen Stan-
dard Organisation (ISO) von sdmt-
lichen Industrieldndern (ibernom-
men. Wie man auf der ganzen
Welt die Temperatur in Grad Cel-
sius oder Fahrenheit misst, so ist
der MafSstab fiir die Blechqualitdt
der ERICHSEN-Tiefungswert.

Die Zuverlassigkeit Ihrer Prufer-
gebnisse steht flr uns an erster Stelle.
Dafur forschen, projektieren, entwickeln,
konstruieren und produzieren wir —
gestern, heute, morgen.

erwarb A.M. Erichsen in Tel-
tow bei Berlin seine erste kleine
Fabrik. Forschen und Experi-
mentieren flihrten zu weiteren
Erfindungen.

wandte die Chemisch-Tech-
nische Reichsanstalt die ERICH-
SEN-Tiefung erfolgreich an, um
Elastizitdt und Haftfestigkeit
von Farben und Lacken zu prii-
fen. Das Ergebnis liberzeugte so
stark, dass die Methode von der
ganzen Lack- und Farbenbran-
che der Welt tibernommen
wurde.

Bjérn Erichsen

brachte der ideenreiche Nord-
Idnder A.M. Erichsen Tiefzieh-
Ndpfchen-Priifwerkzeuge  he-
raus. Ohne sie wdren Serienpro-
duktionen von Hohlkérpern aus
Blech kaum méglich. Manche
Neuheit und Verbesserung folg-
ten. A.M. Erichsen, besessen von
fortschrittlichem Erfinderdrang,
zugleich kaufmdnnisch hochbe-
gabt, genoss jetzt internationa-
len Ruf. Was er herausbrachte,
fand zufriedene Abnehmer.
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der Name verpflichtet.

Als fiihrender Hersteller
weltweit bewadhrter Blechprif-
maschinen lassen wir unsere
Erfahrungen und Kenntnisse
immer wieder in unsere Ent-
wicklungen einflieRen.

Das Ergebnis sind ausge-
reifte, innovative Maschinen
mit hervorragender Langzeit-
stabilitat und duBerst gerin-
gem Instandhaltungsbedarf.
Sie entsprechen den globalen
Anforderungen der Priftechnik

Nach den Wirren der Kriegs-
Jjahre und dem Verlust seiner Firma
entschloss sich A.M. Erichsen, im
Westen Deutschlands neu zu be-
ginnen. Sein bester Partner - sein
Sohn: Dr-Ing. Per F. Erichsen hatte
in Hannover Maschinenbau stu-
diert, am Hiittenmdnnischen
Institut der TH Aachen das Diplom
erworben und beim Dortmunder
Kohle-Forschungsinstitut promo-
viert. Der Aufbau des Unterneh-
mens war schwer. Ohne Maschi-
nen, ohne Werkzeug, ohne Kon-
struktionszeichnungen — in einer
Werksktiche der Sundwiger Eisen-
htitte. Aber mit Ideen und Zielstre-
bigkeit lie§ man Teile fertigen und
montierte selbst. Heute steht ganz
in der Ndhe, ,Am Iserbach” eine
moderne Fabrik.

und Ubertreffen international
geforderte Genauigkeiten. Das
ERICHSEN Herstellerprifzer-
tifikat M (gemafR DIN 55 350,
Teil 18) ist unsere Antwort auf
die nach DIN EN 1SO 9000 gefor-
derte Prifmitteliberwachung:

Alle genormten Prifwerk-
zeuge konnen mit diesem
Zertifikat ausgeliefert werden,
welches die Rickverfolgbarkeit
durch eine Produktkennzeich-
nung gewahrleistet. Die Funk-

trat Bjorn Erichsen in die
Firma ein, nachdem er sein tech-
nisches und betriebswirtschaft-
liches Studium am Polytechni-
kum Mtiinchen und an der Geor-
ge Washington University in den
USA absolviert hatte. Anstelle
seines Vaters, der sich 1977 ver-
dient aus der aktiven Geschdfts-
leitung zurlickzog und 1988 ver-
starb, leitet er nun in dritter
Generation die inzwischen welt-
weit bekannte Firma. Unter sei-
ner Leitung wurde die Gerdtepa-
lette insbesondere durch die
Herstellung neuzeitlicher, zer-
storungsfrei arbeitender Mess-
gerdte flir die Oberfldchentech-
nik erweitert.

tionen und Messwerte der Ba-
sismaschine werden mit kali-
brierten Messmitteln Uber-
prift und in einem Abnahme-
protokoll dokumentiert. Auch
Ihre gebrauchten Ziehwerk-
zeuge konnen auf Wunsch von
uns Uberarbeitet und neu zerti-
fiziert werden.

In unserem modernen Aus-
stellungsraum beraten wir Sie
gern. Uberzeugen Sie sich von
unserer Kompetenz, und wen-

fiel die Entscheidung, Zug-
und Druckpriifmaschinen, hy-
draulische und elektronische
Kraft- und Druckmessgerdte so-
wie auch Kalibriereinrichtungen
mit héchster Messgenauigkeit in
das Lieferprogramm aufzuneh-
men — ein Rliickgriff auf das be-
reits friiher beherrschte Fachge-
biet der mechanischen Material-
priifung. Dabei erhielt man
Unterstiitzung von einigen kom-
petenten, ehemaligen Mitarbei-
tern von ERICHSEN Wuppertal,
deren Wissen und Erfahrung,
gepaart mit neuesten Erkennt-
nissen auf dem Gebiet der Hard-
und Software, zu einer moder-
nen Produktpalette gefiihrt
haben.

den Sie sich mit lhrem Prifpro-
blem — auch wenn es um Son-
derwiinsche geht —vertrauens-
voll an uns.

in 100 Jahren entstand so
das umfangreiche Erichsen Pro-
gramm auf dem Fachgebiet der
Mess- und Priiftechnik. ERICHSEN
achtet streng darauf, dass die
Maschinen und Gerite den Priif-
vorschriften der nationalen und
internationalen Normen, wie
auch den Abnahmebedingungen
der Industrie entsprechen. Sie lie-
fern die Basis fiir die weltweite
Verstdndigung zwischen Herstel-
lern und Verbrauchern tiber die
Qualitdt von Rohstoffen, Halb-
zeug und Fertigware. Prdzise
Ausfiihrung, Funktion und per-
fekte Zweckerfiillung: das ist bei
ERICHSEN oberster Grundsatz.
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Tiefziehprufung. Pr

Prafmaschinen fur jede Art der Blech-
umformung. Zuverlassige Prufungen
gewahrleisten eine wirtschaftliche
Fertigung.

Internationale Normen

ISO 8490
EN 14-58
EN 14-67
DIN 50 101
DIN 50 102

DIN EN ISO 20482

BS 3855:1965
NF A 03-602
NF A 03-652
ASTM E 643-84
IS 1756:1961
JIS Z2-2247

JIS Z-7729

UNI 3037

UNE 7080
GOST 10 510
ICONTEC 21

SIS 11 26 35
SABS 0132-197
PN-68 H-04400
MSZ 5704-67
CSN 42 046

GB 4156-84

ISO 11 531
DIN 50 155
DIN EN 1669
MSZ 5731-68
UNI 6124-67
JIS Z-2249
NF A 50-301
GB/T 15825

Die zwei folgenden Prifmetho-
den geben nur einen kleinen
Einblick in die Vielzahl der mit
unseren Prifmaschinen durch-
fihrbaren Prufungen. Auch
Sonderanfertigungen auf Kun-
denwunsch sind Aufgaben,
denen wir uns gerne stellen.

Eine der weltweit bekanntesten
Prifmethoden fiur Bleche, die
bereits 1913 von dem Griinder
unseres Unternehmens paten-
tiert wurde, ist die ERICHSEN-
Tiefungsprobe. Hierbei wird das
zu prufende Blech zwischen
Blechhalter und Matrize einge-
spannt und mit einem geharte-
ten KugelstoBel eingebeult
(getieft). Dieser Vorgang wird
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obenvorbereitung. Blechmarkierung

Auf den folgenden Seiten
finden Sie Kurzbeschreibungen
unserer Produkte fir die Blech-
prifung. Detaillierte technische
Informationen erhalten Sie gern
auf Anfrage. Wenden Sie sich
direkt an uns:

Tel. +49 (0) 23 72-96 83-0
Fax. +49 (0) 23 72-64 30
info@erichsen.de
www.erichsen.de

ERICHSEN Universal-Blech-
prifmaschinen — ausgestattet
mit den erforderlichen Werkzeu-
gen — eignen sich fur eine grolRe
Anzahl umformtechnischer Pri-
fungen:

Tiefungsprobe nach Olsen
oder Persoz
Vierkant-Napfchenprobe
Tiefzieh-Aufweitprobe
nach ISO/TS 16630
Tiefzieh-Napfchenprobe
nach Swift

Fukui-Test

Engelhardt-Test

LDH-Test

Ermittlung der Grenzform-
anderungskurven (FLC) nach
ISO/WD 12004 Nakazima-
Test und Marciniak-Test
Priifungen mit Ziehgeschwin-
digkeiten bis 30 m/min
Warmziehvorrichtung

bis 550 °C

Bulge-Test

Stulpzug
Feinschneidprifung

Schmierstoffprifung
Rohraufweitversuch

nach DIN 50 135
Ringaufdornversuch

nach DIN 50 137/ISO 16630
Tiefungsversuch

an Tailored Blanks
ERICHSEN-Tiefungsprobe
an lackierten Blechen
nach DIN ISO 1520.

Priifmaschinen fiir das Umformverhalten von Beschichtungen | Viskositats- und Konsistenz-Messgerate | Gerate zur
Dichte-Bestimmung | Gerdte zur Bestimmung der elektrischen Eigenschaften von Lacken | Gerate zur Bestimmung von
Kornfeinheit und Pigmentverteilung | Gerdte zur Bestimmung der Deckfihigkeit | Gerate zur Herstellung von
Filmen definierter Schichtdicke | Gerate zur Priifung des Trocknungsverhaltens | Schichtdickenmessgerdte | Elastizi-
tatspriifgerdte | Gerdte zur Bestimmung der Haftfestigkeit | Schlagfestigkeitspriifgerdte | Hartepriifgerite | Abrieb-
und Scheuerfestigkeitspriifgerdte | Gerate zur Kreidungspriifung | Glanzmessgerate | Porositatspriifgerdte | Gerate fiir
Korrosions- und Bewitterungspriifungen | Walzenauftraggerate fiir Druckfarben | Spezielle Priifgerate | Drehmoment-
Messeinrichtungen | Kalibriereinrichtungen | Kraft- und Druckmessgerate | Zug-und Druckpriifmaschinen | Tiefzieh-

priifung | Probenvorbereitung | Blechmarkierung

Tiefungsprobe

mit einer vorgegebenen Ge-
schwindigkeit so lange fortge-
flhrt, bis ein feiner, durchge-
hender Riss im Blech entsteht.
Der zurlickgelegte Weg des Ku-
gelstolels bis zum Riss wird als

Tiefungswert »lE« bezeichnet
und stellt ein wichtiges Quali-
tatsmerkmal des gepriiften Ble-
ches dar. Diese schnelle und
preiswerte Art der Priifung fin-
det haufig in der Warenein-
gangskontrolle und - ohne lan-
ge Probenvorbereitung - direkt
in der Produktion Anwendung.

Bei der Tiefzieh-Napfchen-
probe handelt es sich um eine
Blechprifmethode, bei der aus
einem Blechstreifen eine kreis-
runde Platte (Ronde) ausge-
stanzt und anschlieBend durch
eine Ziehmatrize zu einem
Napfchen umgeformt wird. Das
grolRtmogliche Verhaltnis zwi-
schen dem Ronden- und dem

Tiefzieh-Napfchenprobe

Ziehstempeldurchmesser, wel-
ches gerade noch die einwand-
freie Herstellung eines Napf-
chens erlaubt, nennt man
Grenzziehverhaltnis »Bmax «
und ist ein Qualitatsmerkmal
flr das Umformvermégen des
Blechmaterials. Die sich aus
dem FlieBverhalten des Materi-
als ergebenden Zipfel am tief-
gezogenen Napfchen sind uner-
winscht, da sie in der Praxis
unnotige Nacharbeit an Um-
formteilen erfordern. Auch hier
lasst sich mittels der Tiefzieh-
Napfchenprobe das optimal
geeignete Blechmaterial fir
den gewiinschten Umformpro-
zess ermitteln.
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Modell 100

Einfache, handbetriebene Blechpriifmaschine

Empfohlen fiir den Einsatz in Betrie-
ben mit geringen Blechumformun-
gen im diinneren Materialbereich.
Als sinnvolles Zubehor wird ein auf-
setzbares Mikroskop mit Probenbe-
leuchtung, das den Probenriss leich-
ter erkennen lasst, empfohlen.

Ziehkraft: max. 30 kN
Blechhaltekraft: 10 kN

Die normgerechte Blechhaltekraft
von 10 kN wird mittels Tellerfedern
aufgebracht. Die Tiefungswerte wer-
den auf einem elektro-mechani-
schen Impulszahlwerk mit einer
Genauigkeit von 0,1 mm angezeigt.

Priifung: ERICHSEN-Tiefungsprobe
Blechdicke 0,1 - 1,5 mm

Gut geeignet auch fiir diinne Bleche von weniger als 0,1 mm Dicke.

Elektro-hydraulisch angetriebene Tiefungspriifmaschine
mit automatischem Priifungsablauf

Diese Tiefungspriifmaschine ist fiir
die schnelle und einfache Warenein-
gangskontrolle und Qualitatsprii-
fung an Blechen und Béndern vor-
gesehen. Auf Grund ihrer robusten
Bauweise ist sie speziell fiir den Ein-
satz in der Produktionsiiberwa-
chung geeignet.

Als kompaktes Tischmodell ausge-
fiihrt, bendtigt die Priifmaschine
nur eine geringe Stellflache. Der
schrdg eingebaute Priifzylinder
erlaubt die Beobachtung der Prii-
fung auch in sitzender Position. Die
zur Durchfiihrung der normgerech-
ten Priifung erforderliche Blechhal-
tekraft sowie die Ziehgeschwindig-

Ziehkraft: max. 45 kN
Blechhaltekraft: 10 kN

keit werden durch Betdtigung des
Startknopfes selbsttatig eingestellt.
Danach lauft die Tiefungspriifung
automatisch ab.

Der Tiefungswert wird auf einer Digi-
talanzeige (Genauigkeit 0,1 mm)
wiedergegeben. Da die Priifmaschi-
ne automatisch arbeitet und somit
beim Erreichen des Probenrisses
ebenfalls automatisch stoppt, lasst
sich dieser Vorgang durch ein Poten-
tiometer zeitlich verzégern. Dies ist
besonders beim Priifen dickerer Ble-
che fiir die objektive Beurteilung des
Blechanrisses notwendig. Ein optio-
nal erhaltliches Spezialmikroskop
unterstiitzt diese MaBnahme.

Priifung: ERICHSEN-Tiefungsprobe
Blechdicke 0,1 - 2,0 mm

Modell 102

Elektro-hydraulisch angetriebene Blechpriifmaschine
mit automatischem Priifungsablauf

Geeignet fiir den mittleren Blech-
dickenbereich und bevorzugt von
Blechherstellern fiir die schnelle
Qualitdtskontrolle eingesetzt. Die
Vorschubbewegung des Priifstem-
pels wird bei eintretendem Proben-
riss automatisch gestoppt und der
erreichte Tiefungswert auf einem
elektronischen Zahlwerk digital
angezeigt (Genauigkeit: 0,1 mm).
Als Option ist ein Datener-
fassungssystem mit PC fiir den
ERICHSEN-Tiefungsversuch liefer-

Ziehkraft: max. 60 kN
Blechhaltekraft: ~max. 12 kN
Ziehstempel-g:  max.33 mm
Ronden-¢: max. 75 mm

bar. Bei Verwendung eines Spezial-
mikroskops mit Beleuchtung kann
die Priifmaschine auch zur Beurtei-
lung der Qualitat von Blechbe-
schichtungen eingesetzt werden.

Zur Herstellung der fiir die Tiefzieh-
Napfchenprobe erforderlichen Ron-
den kann die Prifmaschine (auch
nachtraglich) mit einer hydrauli-
schen Rondenstanze (Stanzkraft
200 kN) ausgeriistet werden.

Priifung: ERICHSEN-Tiefungsprobe
Blechdicke 0,1 - 3,5 mm
Tiefzieh-Napfchenprobe
Blechdicke 0,2 - 1,4 mm
Tiefzieh-Aufweitprobe
Blechdicke 0,2 - 1,5 mm
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Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de



http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/blechpruefmaschine-modell-100/technische-beschreibung-modell-100-pdf/download
http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/blechpruefmaschine-modell-111/technische-beschreibung-modell-111-pdf/download
http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/blechpruefmaschine-modell-102/technische-beschreibung-modell-102-pdf/download
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Modell 134

Elektro-hydraulisch angetriebene und
automatisch gesteuerte Blechpriifmaschine

Fiir Blechhersteller und -verarbeiter
mit permanentem Priifbedarf be-
sonders zu empfehlen. Vollautoma-
tisch werden samtliche in nationalen
und internationalen Normen fest-
gelegten Tiefziehprifungen durch-
gefiihrt. Individuell erforderliche
Priifungen sind bei Verwendung der
entsprechenden Priifwerkzeuge mog-
lich. Der Priifzylinder ist, wie die
Modelle 142/145/146, mit drei
Arbeitskolben ausgestattet, so dass
das Stanzen und Halten der Ronde,
das Tiefziehen und Abstreifen des

Ziehkraft: max. 120 kN
Blechhaltekraft: ~ max. 45 kN
Stanzkraft: max. 200 kN
Ziehstempel-¢:  max. 33 mm
Ronden-g: max. 80 mm

Napfchens in einem Arbeitsgang
erfolgt. Zur Aufzeichnung von Kraft-
Weg-Diagrammen und zur weiteren
Datenerfassung kann die Priifma-
schine mit Analogausgdngen fiir
Ziehkraft, Blechhaltekraft und Zieh-
stempelweg ausgestattet werden.

AuRerdem bieten wir an: Computer
mit Statistikprogramm fiir ERICHSEN-
Tiefungswerte sowie zum Aufnehmen
von Kraft/Weg-Diagrammen wahrend
der Tiefzieh-Napfchenprobe.

Priifung: ERICHSEN-Tiefungsprobe
Blechdicke 0,1 - 4,0 mm
Tiefzieh-Napfchenprobe
Blechdicke 0,2 - 2,5 mm
Tiefzieh-Aufweitprobe
Blechdicke 0,2 - 2,0 mm

Ziehkraft:
Blechhaltekraft:
Ziehstempel-g:
Ronden-g:

Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe
Tiefzieh-Napfchenprobe
Tiefzieh-Aufweitprobe

FLC-Test
Bulge-Test

Sonderpriifung:

Fukui-Test, Olsen, Swift

142-20 Basic

max. 200 kN
max. 100 kN
max. 50 mm

120 mm

Blechdicke: 0,1-50mm

Blechdicke: 0,2-3,0mm
Blechdicke: 0,2-6,0mm

bis 100 mm Stempeldurchmesser
bis 100 mm Bulgedurchmesser

Vierkant-Ndpfchenprobe, Bestimmung der Grenzformadnderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,

Universal-Blechpriifmaschine

Modell 142- 20/40 Basic

mit automatischem Priifungsablauf

Eine vielseitige Priifmaschine der
mittleren bis oberen Leistungsklas-
se (200 oder 400 kN), die im Bereich
der begleitenden Prozesskontrolle
bis hin zur Forschung und Entwik-
klung neuer Materialien eingesetzt
wird. Der Antrieb erfolgt elektro-
hydraulisch und der Prifablauf
kann sowohl vollautomatisch als
auch manuell gesteuert werden. Die

Rondenstanze ist im Priifkopf inte-
griert, und die lastunabhdngige
Regelung der Ziehgeschwindigkeit
sowie Blechhaltekraft erfolgen
stufenlos. Digitale Anzeige der
Ziehkraft, der Blechhaltekraft und
des Ziehstempelwegs mit Spitzen-
wert-anzeige. Kraft-/Weg-Verldufe
koénnen liber analoge Ausgange auf-
gezeichnet werden.

142-40 Basic

Ziehkraft: max. 400 kN
Blechhaltekraft: max.220 kN
Ziehstempel-g: max. 75 mm
Ronden-g: 170 mm
Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe

Blechdicke: 0,1 -5,0mm
Tiefzieh-Napfchenprobe

Blechdicke: 0,2-6,0mm
Tiefzieh-Aufweitprobe

Blechdicke: 0,2-6,0mm
FLC-Test bis 100 mm Stempeldurchmesser
Bulge-Test bis 100 mm Bulgedurchmesser
Sonderpriifung:

Vierkant-Napfchenprobe, Bestimmung der Grenzformdnderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,

Fukui-Test, Olsen, Swift

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/blechpruefmaschine-modell-134/technische-beschreibung-modell-134-pdf/download
http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/universal-blechpruefmaschine-modell-142-20-basic/technische-beschreibung-142-20-basic-pdf/download
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Modell 142- 20/40

142-20

Ziehkraft: max. 200 kN
Blechhaltekraft: max. 100 kN
Ziehstempel-¢: max. 50 mm
Ronden-g: 120 mm
Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe

Blechdicke: 0,1-50mm
Tiefzieh-Napfchenprobe

Blechdicke: 0,2-3,0mm
Tiefzieh-Aufweitprobe

Blechdicke: 0,2 -3,0mm
FLC-Test bis 100 mm Stempeldurchmesser
Bulge-Test bis 100 mm Bulgedurchmesser
Sonderpriifung:

Vierkant-Napfchenprobe, Bestimmung der Grenzformanderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,
Hochgeschwindigkeitspriifung, Fukui-Test, Olsen, Swift, Stiilpzug, Fein-
schneiden, Hartepriifung, Zugversuch

Universal-Blechpriifmaschine
mit automatischem Priifungsablauf

Eine vielseitige Priifmaschine der
mittleren bis oberen Leistungsklas-
se (200 oder 400 kN), die im Bereich
der begleitenden Prozesskontrolle
bis hin zur Forschung und Entwik-
klung neuer Materialien eingesetzt
wird. Der Antrieb erfolgt elektro-
hydraulisch und der Prifablauf
kann sowohl vollautomatisch als
auch manuell gesteuert werden. Die
Rondenstanze ist im Priifkopf inte-
griert, und die lastunabhangige
Regelung der Ziehgeschwindigkeit

stufenlos. Digitale Anzeige der
Ziehkraft, der Blechhaltekraft, der
Tiefziehgeschwindigkeit und des
Ziehstempelwegs mit Spitzenwert-
anzeige. Kraft-/Weg-Verldufe kon-
nen lber analoge Ausgange aufge-
zeichnet werden.

Optional kann die Steuerung und
Regelung der Maschine und aller
wichtigen Priifparameter sowie die
Auswertung der Messungen Uber
einen PC vorgenommen werden.

sowie Blechhaltekraft erfolgen
142-40

Ziehkraft: max. 400 kN
Blechhaltekraft: max. 220 kN
Ziehstempel-¢: max. 75 mm
Ronden-g: 170 mm
Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe

Blechdicke: 0,1-50mm
Tiefzieh-Napfchenprobe

Blechdicke: 0,2-6,0mm
Tiefzieh-Aufweitprobe

Blechdicke: 0,2 -3,0mm
FLC-Test bis 100 mm Stempeldurchmesser
Bulge-Test bis 100 mm Bulgedurchmesser
Sonderpriifung:

Vierkant-Napfchenprobe, Bestimmung der Grenzformanderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,
Hochgeschwindigkeitspriifung, Fukui-Test, Olsen, Swift, Stiilpzug, Fein-
schneiden, Hartepriifung, Zugversuch

FLC-Test

Nakazima-Versuch

— Ziehmatrize
— Blechhalter

— Ziehstempel

Probeblech

‘— Schmierschicht

FLC-Test

Gemal ISO 12004 wird zur Ermitt- Die charakeristischen, maximal
lung der FLC’s der Nakazima- oder erreichbaren Forméanderungen (vor
Marciniak-Versuch  beschrieben. dem Versagen) der verschiedenen
Das Prinzip des Nakazima-Versuchs Probenformen werden bestimmt
(wird zu 90 % angewandt) beruht und definieren so die Grenzforman-
darauf, mit einem halbkugelférmi-  derungskurve eines Werkstoffes.
gen Stempel Blechplatinen unter-

schiedlicher Breiten bis zum Versa-

gen umzuformen.
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Modell 145- 60/100

Universal-Blechpriifmaschine fiir Forschung und Entwickltﬂ

145-60
Ziehkraft: max. 600 kN
Blechhaltekraft: max. 600 kN
Stanzkraft: max. 700 kN
Ziehgeschwindigkeit: 0-750 mm/min

Priifung:

ERICHSEN-Tiefungsprobe
Tiefzieh-Napfchenprobe
Tiefzieh-Aufweitprobe

FLC-Test bis 100 mm Stempeldurchmesser
Bulge-Test bis 100 mm Bulgedurchmesser
Sonderpriifung:

Vierkant-Ndpfchenprobe, Bestimmung der Grenzformdnderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,
Hochgeschwindigkeitspriifung, Fukui-Test, Olsen, Swift, Stiilpzug, Fein-
schneiden, Hartepriifung, Zugversuch

Dies ist die leistungsstarkste und

vielseitigste Blechpriifmaschine in

unserem Lieferprogramm und wird
bei der Forschung und Entwicklung
neuartiger, hochfester Materialien in

den modernsten Priifzentren dieser
Welt eingesetzt. Zwei Varianten sind
je nach Bedarf lieferbar: mit 600 kN
oder 1000 kN Ziehkraft, einschliel3-

lich erhohter Stanz- und Blechhalte-
kraft fir Rondendurchmesser bis zu

220 mm. Insbesondere die mit dieser
Maschine haufig durchgefiihrten

FLC- und Bulge-Tests erfordern hohe
Blechhaltekréfte, um mogliches Nach-

flieBen des Blechmaterials zu ver-

meiden. Stufenlose, lastunabhangi-

ge Regelung der Ziehgeschwindig-

keit und der Blechhaltekraft durch
Proportionalventiltechnik, manuell
und/oder iiber einen PC mit entspre-

chender Software. Digitale Anzeige
der Zieh- und Blechhaltekrafte, der
Ziehgeschwindigkeit und des Zieh-
stempelwegs, jeweils mit Spitzen-
wertspeicher. Hydraulische Priifkopf-
abhebung zur Sicherheit und Bequem-
lichkeit des Priifers. Zusatzvorrich-
tung zur Hochgeschwindigkeitsprii-
fung mit Ziehgeschwindigkeiten bis
zu 30 m/min lieferbar.

Optional kann die Priifmaschine,
iber eine bidirektionale Schnittstelle,
an einen PC mit TFT-Bildschirm und
Farbdrucker angeschlossen werden,
der die Steuerung und Regelung der
Maschine nach vorgegebenen Para-
metern {ibernimmt und die Erfassung,
Auswertung, Protokollierung und
Speicherung der Messergebnisse
durchfiihrt.

145-100
Ziehkraft: max. 1000 kN
Blechhaltekraft: max. 1000 kN
Stanzkraft: max. 1000 kN
Ziehgeschwindigkeit: 0-750 mm/min

Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe
Tiefzieh-Napfchenprobe
Tiefzieh-Aufweitprobe

FLC-Test
Bulge-Test

Sonderpriifung:

bis 100 mm Stempeldurchmesser
bis 100 mm Bulgedurchmesser

Vierkant-Napfchenprobe, Bestimmung der Grenzformanderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,
Hochgeschwindigkeitspriifung, Fukui-Test, Olsen, Swift, Stiilpzug, Fein-
schneiden, Hartepriifung, Zugversuch

Bulge-Test

— Ziehmatrize
— Blechhalter
Probeblech
ol
Ziehstempel

Bulge-Test

Neben dem FLC-Test hat auch der
Bulge-Test in den letzten Jahren
immer mehr an Bedeutung zuge-
nommen. Die Abbildung zeigt sche-
matisch den Aufbau der Testvor-
richtung:

Das Probeblech wird zwischen der
Ziehmatrize und dem Blechhalter
fixiert. Unterhalb des Probebleches
befindet sich eine Kammer, die mit
Ol gefiillt ist. Das Blech wird ge-
spannt. Der Ziehstempel driickt oben
gegen das Ol und formt das Blech
um. Der Umformvorgang findet rei-
bungsfrei statt.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de 09
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Modell 146- 60/100

146-60
Ziehkraft: max. 600 kN
Blechhaltekraft: max. 600 kN
Stanzkraft: max. 700 kN
Ziehgeschwindigkeit: 0-3000 mm/min
Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe

Tiefzieh-Napfchenprobe
Tiefzieh-Aufweitprobe

FLC-Test bis 100 mm Stempeldurchmesser
Bulge-Test bis 100 mm Bulgedurchmesser
Sonderpriifung:

Vierkant-Napfchenprobe, Bestimmung der Grenzformdnderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,
Hochgeschwindigkeitspriifung, Fukui-Test, Olsen, Swift, Stiilpzug, Fein-
schneiden, Hartepriifung, Zugversuch

Universal-Blechpriifmaschine fiir Forschung, Entwicklung

und Prozesskontrolle

Die Besonderheit dieser Priifma-
schinen ist die erhohte Ziehge-
schwindigkeit des Ziehstempels,
die stufenlos und lastunabhdngig
bis zu 3000 mm/min geregelt wer-
den kann, zusatzlich zum normalen
Ziehgeschwindigkeitsbereich von
0 - 1200 mm/min. Dies wird erreicht
durch den Einsatz eines separaten
Olkreislaufs, gespeist von einer
Pumpe mit hohem Fordervolumen.
Im Gegensatz zur Hochgeschwin-
digkeitsvorrichtung mittels Stick-

stoff-Blasenspeicher, ist hier tUber
den gesamten Ziehweg von 150 mm
ein konstanter Ziehgeschwindig-
keitsverlauf gewdhrleistet. Von der
technischen Ausfiihrung und den
lieferbaren Optionen her, einschliel3-
lich PC-Steuerung und Proportio-
nalventiltechnik, sind diese Prif-
maschinen mit den Modellen 145
vergleichbar. Sie beinhalten in der
Grundausstattung eine Ol/Wasser-
kithlung und haben eine Anschluss-
leistung von ca. 45 kW.

146-100
Ziehkraft: max. 1000 kN
Blechhaltekraft: max. 1000 kN
Stanzkraft: max. 1000 kN

Ziehgeschwindigkeit:
Priifung:
ERICHSEN-Tiefungsprobe
Tiefzieh-Napfchenprobe
Tiefzieh-Aufweitprobe

FLC-Test
Bulge-Test

Sonderpriifung:

0-3000 mm/min

bis 100 mm Stempeldurchmesser
bis 100 mm Bulgedurchmesser

Vierkant-Napfchenprobe, Bestimmung der Grenzformanderungskurven
(FLC), LDH-Test, Bulge-Test, Schmiermittelpriifung, Warmziehen bis 550 °C,
Hochgeschwindigkeitspriifung, Fukui-Test, Olsen, Swift, Stiilpzug, Fein-
schneiden, Hartepriifung, Zugversuch

Modell 161

Bulge-/FLC-Tester

Mit dem Bulge-/FLC-Tester konnen
beim hydraulischen Tiefungsversuch
Proben bis zu 400 x 650 mm GréRe
gepriift werden. Neben der eigent-
lichen hydraulischen Umformung
sieht die Konstruktion auch die Ver-
wendung von Kugelstempeln bis zu
einem Durchmesser von 200 mm vor.
Die maximale Ziehkraft betragt
2000 kN. Um bei kleineren Kraften
eine genauere Ablesemdglichkeit der
jeweils notwendigen Ziehkrafte zu
gewahrleisten, sind diese in zwei

Ziehkraft: max. 2000 kN
Blechhaltekraft: max. 2000 kN
Ziehstempel-¢:  max. 200 mm

Messbereiche unterteilt. Die Beendi-
gung des Versuches bei Probenriss
erfolgt manuell oder automatisch.
Die Erfassung und Auswertung der
Messpunkte auf der Kuppelober-
flache kann durch eine optische
Messvorrichtung wahrend des Zieh-
vorganges erfolgen. In der Grund-
ausstattung wird die Beulhdhe durch
einen aufgesetzten Messtaster mit
max. Messweg von 100 mm erfasst
und digital angezeigt.

Priifung: Bulge-/FLC-Test
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Modell 170

Kalibrierset fiir die MessgréfRen Kraft und Weg

Im Rahmen der Qualitdtssicherung
eines Unternehmens ist die Priif-
mitteliiberwachung gemaR DIN EN
ISO 9001:2000 der im Labor oder
Fertigung eingesetzten Messmittel
ein gefordertes Element, welches
innerhalb definierter Zeitraume
wiederholt werden muss.

Zur Erfiillung dieser Anforderungen
kann unser Kalibrierset, Modell
170, eingesetzt werden. Es dient
zur Rekalibrierung der Blechhalte-
und Ziehkrafte sowie der Ziehwege
unserer Blechpriifmaschinen. Die
bendtigten Kraftsensoren sind auf

Kraftsensoren:

Genauigkeit: <0,5%

die jeweiligen Maschinen abge-
stimmt und werden von oben in
den Priifzylinder eingesetzt. Bei der
Ziehwegliberpriifung sind Messtas-
ter eingesetzt, die mit entsprechen-
den Adaptern auf den Priifkopf auf-
gesetzt werden. Die Anzeige fiir die
Messgroen Kraft und Weg erfolgt
digital.

Die Genauigkeit und Riickfiihrbar-
keit der eingesetzten Messkette,
wie sie die DIN EN ISO 9001:2000
fordert, wird durch ein entspre-
chendes Herstellerpriifzertifikat
gewdhrleistet.

50 kN/100 kN/200 kN/500 kN/1000 kN

Zipfelausmessgerat

Zur zahlenmaRigen Ermittlung der an
zylindrischen Tiefzieh-N&apfchen - be-
dingt durch Anisotropie - ausgeform-
ten Zipfel (z. B. nach DIN 50 155).
Durch Tastendruck konnen die
mittlere Napfchenhohe, die Zipfel-
héhe in Prozent und die Zipfelhdhe
in mm abgerufen werden und
erscheinen auf dem digitalen Anzei-
geinstrument.

7

Priifung:

Modell 126

Zur weiteren Datenerfassung kann
das Zipfelausmessgerat mit Schnitt-
stellen, wie z. B. BCD- oder RS 232 C-
Ausgang sowie mit einem Drucker
ausgeriistet werden.

Zipfelbildung

an Tiefzieh-Napfchen

mit einem Innendurchmesser
von 15 - 50 mm und

51 - 100 mm

Zipfelausmessgerat

Dieses Modell ist insbesondere bei
erhéhtem Priifaufwand zu empfeh-
len und/oder wenn hohe Anforde-
rungen an die Bestimmung und
Auswertung der Zipfelbildung ge-
stellt werden. Der lber ein Netz-
werk mit dem Gerdt verbundene PC
gewahrleistet eine kurze Messdauer
sowie die vollautomatische Daten-
aufnahme und Auswertung bei
selbst umfangreichen Messreihen.

Modell 126 C

Parameter nach DIN EN 1669, Stan-
dardverfahren sowie erweiterte,
individuelle Berechnungen und lie-
fert umfassende Kennwerte zu den

anisotropen Eigenschaften des
Grundmaterials.
Alle Messdaten, Parameter und

begleitenden Informationen werden
im XML-Format abgelegt, so dass
jederzeit eine Weiterverarbeitung

Die Datenauswertung umfasst durch andere Programme moglich ist.
Priiflingsdurchmesser: 20 - 100 mm
Priiflingshdhe: 0-210 mm
Messgenauigkeit: +0,01 mm

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de

11



http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/zipfelausmessgeraet-modell-126/technische-beschreibung-modell-126-pdf/download
http://www.erichsen.de/blechpruefung/tiefziehpruefung/zipfelausmessgeraet-modell-126-c/technische-beschreibung-modell-126-c-pdf/download

BLECHPRUFUNG
HH‘HH‘HH‘HH‘\H

Modell 150- 50/100

Elektro-hydraulisch angetriebene Laborstanze

Zur Herstellung von Zugproben und
Ronden aus allen Eisen- und Nicht-
Eisen-Metallen. Bei Verwendung
entsprechender Stanzwerkzeuge
kénnen Zugproben gemaR den ver-
schiedenen Normspezifikationen
oder auch nach individuellen Wiin-
schen hergestellt werden.

Durch eine Zwei-Hand-Bedienung,
in Verbindung mit einem Pressen-
sicherheitsrelais, wird der Stanzvor-

gang eingeleitet. Ein in die Front-
tafel integriertes Kraftanzeigegerat
dient zur Erfassung der Stanzkrafte.
Die ausgestanzten Priiflinge fallen
auf eine Rutsche und werden auf
der linken Seite der Laborstanze
aufgefangen.

Die Probenstanze ist in zwei Aus-
fiihrungen lieferbar.

Stanzkraft: max. 500 kN bzw. 1000 kN
Blechdicke: max. 3,0 mm bzw. 5,0 mm

Labor-Probenfrase

Zur Entfernung der Randverfesti-
gung an Proben fiir Zugversuche.
Einzeln oder auch paketweise wer-
den die Zugproben in eine Fraslade
eingespannt und nacheinander
durch Umschlag an dem Fraser ent-
lang gefiihrt. Hierdurch wird eine
gute Parallelitat im Bereich der Mess-
zone des Zugstabes erreicht.

]

Modell 160

Durch stufenlose Vorwahl der Fraser-
geschwindigkeit von ca. 4000 - 8000
min’ wird eine materialabhangige
optimale Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Nenndrehzahl: 12000 min”
Artbeitsbereich: 4000 - 8000 min®

Modell 190

Blechmarkierungsgerit

Zum elektro-chemischen Aufbringen
von Messnetzen unter Verwendung
entsprechender Markierungsscha-
blonen. Lieferbar sind Markierungs-
schablonen mit Kreisdurchmessern
von 2 mm an aufwarts.

Die Blechmarkierung gibt Aufschluss
lUber das Verhalten von Blechen bei
der Umformung. Der Grad der Bean-
spruchung durch Dehnung oder
Stauchung in Richtung und GroRe ist
am Bild des mitverformten Mess-
netzes gut zu erkennen.

Markierungsschablone DIN A4

mit kreisformigen Messnetzen von
2 - 8 mm und einer Strichdicke der
Markierung von 0,1 mm

12
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Erweiterungen

Hochgeschwindigkeitspriifung

Fiir praxisnahe Tiefziehuntersuchun-
gen steht als Option auch ein Stick-
stoff-/Olspeicher zur Realisierung
hoher Umformgeschwindigkeiten
zur Verfiigung. Die Geschwindigkeit
des Ziehstempels wird bis 30 m/min
stufenlos vorgewahlt und digital
angezeigt.

Erweiterungen

Warmziehvorrichtung bis 550 °C

Erweiterung der Blechpriifung durch
den Einsatz einer Warmziehvorrich-
tung (bis 550 °C). Elektrisch aufheiz-

bare Blechhalteplatten und Ziehma-
trizen konnen leicht eingelegt und
ausgewechselt werden.

FLC

Grenzformanderungskurven

Zur Beschreibung des Umformver-
mogens von hochfesten Stdhlen
(TRIP/TWIP/X-IP) hat sich in der tech-
nischen Anwendung das sogenannte
Grenzformanderungsdiagramm (FLD)

etabliert. Die Ermittlung von Grenz-
formanderungskurven (FLC) wird
mit optischen Analyseverfahren
entsprechender Anbieter wahrend
der Blechumformung durchgefiihrt.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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ERICHSEN / Lieferprogramm
L PEPFPPEIEEIT

Unsere Leistungen in der
Pruftechnik fur Sie.

In allen Fragen der modernen Pruf-
technik ist ERICHSEN Ihr kompeten-
ter Ansprechpartner. Wir entwickeln
und realisieren fur lhre individuelle
Aufgabe Mess- und Prufgerate, die

Fordern Sie bitte den Uber-
sichtskatalog zu einer spezi-
ellen Produktgruppe oder Ein-
zelprospekte an oder schauen
Sie unter: www.erichsen.de

Eine Rezertifizierung der
gelieferten Gerate ist jederzeit
moglich.

Unser Kundendienst kommt
gerne zu lhnen, um vor Ort die

lhnen hochste Fertigungssicherheit
ermoglichen. Uberzeugen Sie sich
von unserer Kompetenz.

Blechpriifung

Streckziehprifung
Tiefziehprifung
Probenvorbereitung
Blechmarkierung

Oberflachenprifung

Umformverhalten von
Beschichtungen
Viskositat und Konsistenz
Dichte

Elektrische Eigenschaften
von Lacken
Kornfeinheit und
Pigmentverteilung
Deckfahigkeit
Filmapplikation
Trocknung
Schichtdicke

Elastizitat
Haftfestigkeit
Schlagfestigkeit

Harte

Abrieb- und
Scheuerfestigkeit
Kreidung

Glanz

Farbe

Helligkeit

Porositat
Walzen-Auftragsgerate
flr Druckfarben
Spezielle Priifgerate

Service: In unserer Abtei-
lung Qualitatsprifung erstellen
wir  Herstellerprufzertifikate
oder Kalibrierzeugnisse fir die
meisten unserer Produkte.

Korrosionspriifung

B Probenvorbereitung
B Salzsprihnebel- und

Kondenswasserprifung

B Bewitterungsprifung

Maschinen oder Gerate mit zerti-
fizierten Messmitteln zu lber-
prifen und abzunehmen.

Materialpriifung

B Kraft- und
Druckmessgerate

B Zug-und
Druckprifmaschinen

B Drehmoment-
Messeinrichtungen

B Kalibriereinrichtungen




ERICHSEN weItWEit. Unsere Vertretungen finden Sie in folgenden Landern:

Agypten
Albanien

Argentinien
Australien
Bahrain
Belgien
Bosnien-Herzegowina
Brasilien
Bulgarien
Burma
Chile

China
Danemark
England
Estland
Finnland

Frankreich
Griechenland
Indien
Indonesien
Iran

Irland

Island

Israel

Italien
Japan
Jordanien
Kambodscha
Kanada
Kasachstan
Katar
Kolumbien

Korea
Kroatien
Kuwait

Laos
Lettland
Libanon
Liechtenstein
Litauen
Luxemburg
Lybien
Malaysia
Mazedonien
Mexiko
Montenegro
Niederlande
Norwegen

Besuchen Sie uns im Internet:
www.erichsen.de

Fiir weitere Informationen:

ERICHSEN GmbH & Co. KG
Am Iserbach 14 | 58675 Hemer | Germany
Tel. +49(0)2372-9683-0 | Fax +49(0)2372-6430 | www.erichsen.de | info@erichsen.de

ERICHSEN Sarl

Oman
Osterreich
Pakistan
Peru
Philippinen
Polen
Portugal
Rumanien
Russland
Saudi-Arabien
Schweden
Schweiz
Serbien
Singapur

Slowakische Rep.

Slowenien

4, Passage Saint-Antoine 1 F-92508 Rueil-Malmaison Cedex | France
Phone +33 147081326 | Fax +33 147089138 | www.erichsen.fr | info@erichsen.fr

ERICHSEN Instruments SrL

Via Zuccoli18 | 1-20125 Milano

I ltaly

Spanien
Sudafrika
Syrien
Taiwan
Thailand

Tschechische Rep.

Turkei

UAE.
Ukraine
Ungarn
Uruguay
U.S.A.
Usbekistan
Venezuela
Vietnam
Weildrussland

Phone +39 266986366 | Fax +39 266986512 | www.erichsen.it | info@erichsen.it
A. M. ERICHSEN LABTECH (South Asia) Pte.Ltd.

63, Hillview Avenue, #09-05 | Lam Soon Industrial Building 1 Singapore 669569

Phone +65 67628036 I www.amelabtech.com | info-asia@amelabtech.com

I Fax +65 67629041
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