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Echter Wikingergeist und
Entdeckerfreuden beseelten woh!
den Ingenieur A.M. Erichsen aus
Porsgrunn/Norwegen sich in Ber-
lin-Reinickendorf selbstindig zu
machen. Mit seiner ersten Erfin-
dung, der wassergekiihlten Kokil-
le, die noch heute in der Metall-
halbzeugindustrie das meistver-
wendete GiefSverfahren darstellt,
gelang es ihm, die wirtschaftli-
che Lage des jungen Unterneh-
mens zu festigen. Ebenso bedeut-
sam war A.M. Erichsens ndchste
Erfindung - die Tiefungsprobe. Sie
war das erste Blechpriifverfahren
liberhaupt, mit dem der Quali-
titsgrad von Blechen und Bdn-
dern ermittelt werden konnte.
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Diese zundchst patentierte Priif-
methode wurde inzwischen im
Rahmen der Internationalen Stan-
dard Organisation (ISO) von simt-
lichen Industrieldndern tibernom-
men. Wie man auf der ganzen
Welt die Temperatur in Grad Cel-
sius oder Fahrenheit misst, so ist
der Mafstab flir die Blechqualitdt
der ERICHSEN-Tiefungswert.

Die Zuverlassigkeit Ihrer Prufergeb-
nisse steht fur uns an erster Stelle.
Dafur forschen, projektieren, entwickeln,
konstruieren und produzieren wir —
gestern, heute, morgen.

erwarb A. M. Erichsen in Tel-
tow bei Berlin seine erste kleine
Fabrik. Forschen und Experi-
mentieren fiihrten zu weiteren
Erfindungen.

wandte die Chemisch-Tech-
nische Reichsanstalt die ERICH-
SEN-Tiefung erfolgreich an, um
Elastizitdt und Haftfestigkeit
von Farben und Lacken zu prii-
fen. Das Ergebnis liberzeugte so
stark, dass die Methode von der
ganzen Lack- und Farbenbran-
che der Welt libernommen
wurde.

Bjérn Erichsen

brachte der ideenreiche Nord-
ldnder A.M. Erichsen Tiefzieh-
Ndpfchen-Priifwerkzeuge  he-
raus. Ohne sie wdren Serienpro-
duktionen von Hohlkérpern aus
Blech kaum méglich. Manche
Neuheit und Verbesserung folg-
ten. A.M. Erichsen, besessen von
fortschrittlichem Erfinderdrang,
zugleich kaufmdnnisch hochbe-
gabt, genoss jetzt internationa-
len Ruf. Was er herausbrachte,
fand zufriedene Abnehmer.
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der Name verpflichtet.

Als fiihrender Hersteller
weltweit bewahrter und aner-
kannter Prifmaschinen und
-gerate in der Oberflachen-
technik lassen wir unsere
Erfahrungen und Kenntnisse
immer wieder in unsere Ent-
wicklungen einflieRen.

Das Ergebnis sind ausge-
reifte, innovative Produkte von
hoher Qualitat mit hervorra-
gender Langzeitstabilitat und
aulerst geringem Instandhal-
tungsbedarf. Sie entsprechen

Nach den Wirren der Kriegs-
Jahre und dem Verlust seiner Firma
entschloss sich A.M. Erichsen, im
Westen Deutschlands neu zu be-
ginnen. Sein bester Partner - sein
Sohn: Dr-Ing. Per F. Erichsen hatte
in Hannover Maschinenbau stu-
diert, am Hittenmdnnischen
Institut der TH Aachen das Diplom
erworben und beim Dortmunder
Kohle-Forschungsinstitut promo-
viert. Der Aufbau des Unterneh-
mens war schwer. Ohne Maschi-
nen, ohne Werkzeug, ohne Kon-
struktionszeichnungen — in einer
Werksktiche der Sundwiger Eisen-
hiitte. Aber mit Ideen und Zielstre-
bigkeit lief§ man Teile fertigen und
montierte selbst. Heute steht ganz
in der Ndhe, ,Am Iserbach®, eine
moderne Fabrik.

den globalen Anforderungen
der Pruftechnik und ubertreffen
international geforderte Ge-
nauigkeiten. Die ERICHSEN
REFERENZKLASSE ist unsere
Antwort auf die in den QM-
Normen vorgeschriebene Priif-
mittelliberwachung:

Die qualitatsrelevanten
Merkmale werden mit hoch-
prazisen Messgerdten, die mit
geeichten und DKD-zertifizier-
ten Messmitteln kalibriert sind,
ermittelt. Dies garantiert die

trat Bjorn Erichsen in die
Firma ein, nachdem er sein tech-
nisches und betriebswirtschaft-
liches Studium am Polytechni-
kum Mtinchen und an der Geor-
ge Washington University in den
USA absolviert hatte. Anstelle
seines Vaters, der sich 1977 ver-
dient aus der aktiven Geschidifts-
leitung zurlickzog und 1988 ver-
starb, leitet er nun in dritter
Generation die inzwischen welt-
weit bekannte Firma. Unter sei-
ner Leitung wurde die Geratepa-
lette insbesondere durch die
Herstellung neuzeitlicher, zer-
stérungsfrei arbeitender Mess-
gerdte fiir die Oberfldchentech-
nik erweitert.

Lieferung eines Prazisionsgera-
tes, welches hochste Anspriiche
erflllt. Eine Eingangspriifung
kann somit entfallen - das
bedeutet Kostensenkung in
lhrem Hause. Auf Wunsch kon-
nen auch lhre gebrauchten
ERICHSEN-Prifgerate von uns
Uberarbeitet und neu zertifi-
ziert werden.

In unserem modernen Aus-
stellungsraum konnen wir Sie
ausfiihrlich beraten. Uberzeugen
Sie sich von unserer Kompe-

fiel die Entscheidung, Zug-
und Druckpriifmaschinen, hy-
draulische und elektronische
Kraft- und Druckmessgerdte so-
wie auch Kalibriereinrichtungen
mit héchster Messgenauigkeit in
das Lieferprogramm aufzuneh-
men — ein Riickgriff auf das be-
reits friiher beherrschte Fachge-
biet der mechanischen Material-
priifung. Dabei erhielt man
Unterstlitzung von einigen kom-
petenten, ehemaligen Mitarbei-
tern von ERICHSEN Wuppertal,
deren Wissen und Erfahrung,
gepaart mit neuesten Erkennt-
nissen auf dem Gebiet der Hard-
und Software, zu einer moder-
nen Produktpalette gefiihrt
haben.

tenz, und wenden Sie sich mit
Ihrer priftechnischen Aufgabe
— auch wenn es um Sonder-
wiinsche geht — vertrauensvoll
an uns.

Wir geben unsere Erfah-
rung und unser Wissen gerne
weiter!

in 100 Jahren entstand so
das umfangreiche Erichsen Pro-
gramm auf dem Fachgebiet der
Mess- und Priiftechnik. ERICHSEN
achtet streng darauf, dass die
Maschinen und Gerdte den Priif-
vorschriften der nationalen und
internationalen Normen, wie
auch den Abnahmebedingungen
der Industrie entsprechen. Sie lie-
fern die Basis fiir die weltweite
Verstindigung zwischen Herstel-
lern und Verbrauchern liber die
Qualitdt von Rohstoffen, Halb-
zeug und Fertigware. Prdzise
Ausfiihrung, Funktion und per-
fekte Zweckerfiillung: das ist bei
ERICHSEN oberster Grundsatz.
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Umformprufung.Pro

Die zwei folgenden Priifme-
thoden stellen den Ursprung
unseres Unternehmens dar und
geben nur einen kleinen Einblick
in die Vielzahl der physikalischen
und optischen Priifmethoden, die
heute mit unseren Priifgeraten
durchfiihrbar sind. Als einer der
wenigen noch verbliebenen her-
stellenden Betriebe im deut-
schen Priifmaschinenbau gehen
wir auch gerne auf Sonderwiin-
sche unserer Kunden ein.

Eine der weltweit bekanntesten
Prifmethoden fiir beschichtete

Prifmaschinen und -gerate fur die
physikalische und optische Prifung
von Oberflachen jeder Art. Zuverlassige
Prufungen gewahrleisten eine wirt-
schaftliche Fertigung.

Bleche, die bereits 1913 von
dem Grlinder unseres Unter-
nehmens patentiert wurde, ist
die ERICHSEN-Tiefungs-Pri-
fung. Hierbei wird das Blech mit
dem zu prifenden Anstrich
zwischen Blechhalter und
Matrize eingespannt und mit
einem gehadrteten KugelstoRel
eingebeult (getieft). Dabei wird
die Beschichtung einer zuneh-
menden Dehnung und Biegung
ausgesetzt, bis die ersten Risse
auftreten. Der hierbei in mm
gemessene Weg des Stolels
wird als ERICHSEN-Tiefungs-
wert ,IE“ bezeichnet, das MaR
flr die Dehnbarkeit des Anstri-
ches und zur Beurteilung sei-
ner Haftfestigkeit. Die Rissbil-

dung der ERICHSEN-Tiefungs-
Prifung wird entweder optisch
mit dem Auge oder vorzugs-
weise mit dem Mikroskop
ermittelt. Diese einfache und
doch aussagekraftige Priifme-
thode findet am haufigsten in
der Wareneingangsprifung
ihre Anwendung.

Bei der ERICHSEN-Tiefzieh-
Napfchen-Prifung handelt es
sich um eine praxisnahe Um-
formpriifung von Stanzlacken
und dhnlichen Beschichtungen
unter verscharften Bedingun-
gen. Das Prifverfahren besteht
darin, dass aus einem Blech-
streifen mit dem zu priifenden
Stanzlack in einem Arbeits-
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benvorbereitung. Beschichtungsprufung.

Auf den folgenden Seiten
finden Sie in komprimierter
Form die Kurzbeschreibungen
unserer Produkte fiir die vielsei-
tigsten Prifaufgaben in der
Lack- und Farbenindustrie (fur
verschiedene Rohstoffe, sowie
fur Anstrichstoffe und Be-
schichtungen vor und nach
der Applikation).

Zusatzlich gibt Ihnen dieser
Katalog einen Uberblick tber
Prufgerate, die sich auch fir
den Einsatz in artverwandten
Branchen eignen, welche sich
mit der Qualitat von Oberfla-
chen oder der Prifthematik
Beschichtung/Untergrund be-
fassen (z.B. Druckfarben, Kleb-
stoffe, Kunststoffe, Papier etc.).

Dies rundet unser gesamtes
Prufgerateprogramm ab.

Um lhnen die schnelle Suche
nach dem thren Anforderungen
gerecht werdenden Prifgerat
zu erleichtern, sind die Produkte
thematisch in anwendungs-
orientierten Gruppen zusam-
mengefasst. Diese sind in dem
nachfolgenden Inhaltsverzeichnis
nach Sachgebieten numerisch
geordnet. Zusatzlich befindet
sich dort ein Stichwortverzeich-
nis mit Querverweisen von Prif-
eigenschaften zur entsprechen-
den Produktgruppe.

In dem Normenindex auf
der Seite 7 sind die wichtigsten
Normen gelistet, denen die in

diesem Katalog beschriebenen
Prufgerate zugeordnet werden
konnen. Diese Liste soll die
Suche nach dem geeigneten
Gerat erleichtern, wenn der
Anwender nach einer vorgege-
benen Norm priifen muss.

Selbstverstandlich stehen
wir lhnen auch gerne bei der
Losung Ihrer speziellen Prifauf-
gaben beratend und helfend
mit unserer vielseitigen Erfah-
rung und Kompetenz zur Seite.
Ihre Anforderungen werden von
uns individuell und vertraulich
behandelt. Als Hersteller mit
eigener Entwicklungsabteilung
gehoren fiir uns Sonderausfih-
rungen von Seriengeraten oder
Einzellosungen zum Tages-

geschaft. Das Fachwissen
unserer Produktspezialisten
gewahrleistet lhnen durch
bestmogliche Betreuung die
Umsetzung Ihrer Qualitdtsan-
spriiche.

Detaillierte technische In-
formationen erhalten Sie um-
gehend auf Anfrage. Nutzen
Sie hierzu den Faxvordruck auf
der letzten Seite oder wenden
Sie sich direkt an uns:

Tel. +49 (0) 23 72-96 83-0
Fax. +49 (0) 23 72-64 30
info@erichsen.de
www.erichsen.de

Priifmaschinen fiir das Umformverhalten von Beschichtungen | Viskositits- und Konsistenz-Messgerdte | Gerdte zur
Dichte-Bestimmung | Gerdte zur Bestimmung der elektrischen Eigenschaften von Lacken | Gerate zur Bestimmung von

Kornfeinheit und Pigmentverteilung |

Gerate zur Bestimmung der Deckfahigkeit |

Gerdte zur Herstellung von

Filmen definierter Schichtdicke | Gerate zur Priifung des Trocknungsverhaltens | Schichtdickenmessgerdte | Elastizi-
tatspriifgerate | Gerdte zur Bestimmung der Haftfestigkeit | Schlagfestigkeitspriifgerdte | Hartepriifgerdte | Abrieb-
und Scheuerfestigkeitspriifgerdte |1 Gerate zur Kreidungspriifung | Glanzmessgerate | Porositatspriifgerdte | Gerate fiir
Korrosions- und Bewitterungspriifungen | Walzenauftraggerate fiir Druckfarben | Spezielle Priifgerdte | Drehmoment-
Messeinrichtungen | Kalibriereinrichtungen | Kraft- und Druckmessgerate | Zug-und Druckpriifmaschinen | Tiefzieh-
priifung | Probenvorbereitung | Blechmarkierung

Internationale Norm
fiir Lacke und
Anstrichstoffe

ISO 1520

Tiefungs-Priifung

Tiefzieh-Napfchen-Priifung

gang eine Ronde ausgestanzt
und zu einem zylindrischen
oder vierkantigen Einheits-
Napfchen schlagartig gezogen
wird. Die Beschichtung auf
dem Blech wird hierbei dersel-
ben Beanspruchung wie beim
praktischen Verformungsvor-
gang durch Tiefziehen mit
Blechhaltekraft ausgesetzt,
d.h. sie muss der Stauchung,
Dehnung und Biegung des Tra-
germaterials unter erhebli-
chem Druck folgen. Das zylin-
drische Einheits-Napfchen wird
aus Ronden mit 64 mm @ und
einem Einheits-Ziehstempel von
33 mm @ hergestellt, womit
eine vergleichende Prifung
zwischen Herstellern und Ver-

brauchern von Stanzlacken
gewahrleistet wird. Zur Ver-
scharfung der Prifung und
zahlenmaRigen Ermittlung der
Restverformungseigenschaften
der Beschichtung kann in die
Wand des erfolgreich gezoge-
nen Napfchens noch eine Sicke
eingeformt werden. Die Konser-
vendosen- und Coil-Coating-
Industrie bevorzugt vielfach
zum Qualitatsvergleich ihrer
Produkte das vierkantige Ein-
heits-Napfchen mit 40 oder
70 mm Kantenlange.
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Sachgebiet Gruppe Seite

Umformverhalten von Beschichtungen 08

Viskositats- und Konsistenzmessung 08-10 og oo
Dichte-Bestimmung 10 ERICHSEN O_ualltat.
Bestimmung der elektrischen Eigenschaften Unser REFERENZKLASSE-Siegel:

von Lacken 11

Bestimmung von Kornfeinheit und

Pigmentverteilung 11

Bestimmung der Deckfahigkeit 11

Filmapplikation 11-13

Priifung des Trocknungsverhaltens 14

Schichtdickenmessung 14-17

Elastizitatspriifung 17

Bestimmung der Haftfestigkeit 17-18

Schlagfestigkeitspriifung 18-19

Hartepriifung 19-21

Abrieb- und Scheuerfestigkeitspriifung 21-22

gicidungspriding g Alle Prifgerite der REFERENZKLASSE werden
Glanzmessung 22-23 standardmiRig mit einem Herstellerpriifzertifikat M
Farbmessung 23 (gemal DIN 55 350, Teil 18) ausgeliefert! Die Riickver-
Helligkeitsmessung 24 folgbarkeit wird durch eine Produktkennzeichnung
Porositatspriifung 24 gesichert.

Korrosions- und Bewitterungspriifung 24-27

Walzenauftraggerate fiir Druckfarben 27-29

Oberflacheninspektion 20

Physikalische Messtechnik 29-30

Priifeigen- Priifeigen- Priifeigen-

schaft/-gerat Gruppe schaft/-gerat Gruppe  Seite | schaft/-gerat Gruppe  Seite
Abkreiden 22 | Grindometer 11 | Reflexion 22,23
Abrieb 21 | Harte 19-21 | Ritzharte 19-21
Auslaufbecher 08-10 | Haftfestigkeit 17-18 | Ritzstichel 24-27
Autom. Spritzen 11-13 | Helligkeit 23 | Salzspriihnebelprifung 24-27
Biege-Elastizitat 17 | Kondenswasserprifung 24-27 | Scheuerfestigkeit 21
Bleistiftharte 19-21 | Konsistenz 08-10 | Schichtdicke 14-17
Chemikalien-Besténdigkeit 24-27 | Kornfeinheit 11 | Schlagfaltpriifung 18-19
Deckvermogen 11 | Korrosionspriifung 24-27 | Schlagfestigkeit 18-19
Dehnbarkeit 08,17 | Kreidung 22 | Schmissbestandigkeit 19-21
Dichte 10 | Kugelschlagpriifung 18-19 | Sickenpriifung 08
Dispergieren 29 | Lackwiderstand 11 | SO2-Prufung 24-27
Dornbiege-Priifung 17 | Leitfahigkeit 29-30 | Spiral-Filmziehgerate 11-13
Durchtrocknung 14 | Lichtechtheit 24-27 | Steinschlagprifung 18-19
Eindruckharte 19-21 | Materialfeuchte 29-30 | Stiffness 17
Elastizitat 08,17 | Metamerie 23 | Stromungsmessgerat 29-30
Elektro-Tiefung 08 | Napfchen-Priifung 08 | Temperatur 29-30
Enthaftung 17-18 | Pendelddmpfung 19-21 | Tiefungsprifung 08
Farbabmusterung 23 | pH/Redox/Messung 29-30 | Tinting Strength 23
Farbdifferenz 23 | Pigmentverteilung 11 | Trockenzeit 14
Feuchte 29-30 | Porositat 24 | Verlauf 08-10
Filmziehen 11-13 | Probeandruckgerate 27-29 | Viskositat 08-10
Filmdicke 14-17 | Proofs 27-29 | Walzenauftraggerate 27-29
Gitterschnitt 17-18 | Priifkarten 11 | Waschbarkeit 21
Glanz 22 | Pyknometer 10 | Wechseltest 24-27
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Norm Modell  Gruppe Seite | Norm Modell  Gruppe Seite | Norm Modell  Gruppe Seite
ASTM B 117 606 26 ASTM G 85-A5 615 27 DIN EN ISO 2177 GalvanoTest 16
608 26 617 27 DIN EN ISO 2409 295 17
610 26 DIN 5033 565 28 430 P 21
613 27 DIN 5036 565 23 DIN EN ISO 2431 243 08
615 27 DIN 6173-1/-2 425 MC 283 243 T 09
617 27 DIN 6174 565 23 322 09
ASTM B 287 606 26 DIN 50017 (2) 519 25 460 FC 10
608 26 529 26 DIN EN ISO 2808 MikroTest 16
610 26 608 26 MiniTest 16
613 27 610 26 PenTest 16
615 27 615 27 QuintSonic 17
617 27 617 27 233 14
ASTM B 368 606 26 DIN 50018 519 25 234 14
608 26 DIN 50021 606 26 296 14
610 26 608 26 333 15
613 27/ 610 26 433 15
615 A7/ 613 27 455 15
617 27 615 27 497 15
ASTM B 504 GalvanoTest 16 617 27 518 S 15
ASTM D 522 266 S 17 DIN 50958 519 25 548 16
312 17 529 26 DIN EN ISO 2811-1 290 10
ASTM D 523 503 22 DIN 50986 455 15 DIN EN ISO 2811-2 475 10
507 23 518 S 15 DIN EN ISO 2813 503 22
560 MC 22 548 16 507 23
562 MC 22 DIN 53109 352 21 560 MC 22
565 23 DIN 53150 415 14 562 MC 22
ASTM D 823 481 13 DIN 53159 241 22 565 23
510 i3 DIN 53167 (2) 606 26 DIN EN ISO 2815 263 20
ASTM D 1005 233 15 608 26 DIN EN ISO 3231 519 25
296 14 610 26 DIN EN ISO 3668 425 MC 23
ASTM D 1200 243 08 613 27 DIN EN ISO 4541 617 27
243 T 09 615 27 DIN EN ISO 4623-1/-2 617 27
460 FC 10 617 27 DIN EN ISO 6270-2 519 25
ASTM D 1210 232 11 DIN 53211 (2) 243 08 529 26
ASTM D 1212 234 14 243 T 09 608 26
ASTM D 1475 290 10 211 09 610 26
ASTM D 1729 425 MC 23 460 FC 10 615 27
ASTM D 1735 606 26 DIN 53754 352 2l 617 27
608 26 DIN 53778 T2 (2) 494 22 DIN EN ISO 6272-1/-2 304 18
610 26 DIN 55670 PoroTest DC 24 DIN EN ISO 6880 312 17
613 27 DIN 55677 419 09 DIN EN ISO 6988 519 25
615 27 DIN 55996-3 408 19 DIN EN ISO 7253 606 26
617 27 DIN 67530 503 22 608 26
ASTM D 2244 565 23 507 23 610 26
ASTM D 2247 519 25 560 MC 22 613 27
529 26 562 MC 22 615 27
ASTM D 2457 503 22 565 28 617 27
507 25 DIN 68861-2 352 21 DIN EN ISO 7784-1/-2 352 21
560 MC 22 DIN EN 438-2 305 19 DIN EN ISO 8780 T2 392 10
562 MC 22 352 21 DIN EN ISO 9117-1 416 14
565 23 413 21 DIN EN ISO 9227 606 26
ASTM D 2486 494 22 DIN EN 13329 352 21 608 26
ASTM D 2745 527 24 305 19 610 26
ASTM D 2794 304 18 DIN EN 13523-1 MiniTest 16 613 27
ASTM D 3170 508 SAE 19 DIN EN 13523-2 503 22 615 27
ASTM D 3265 527 24 507 23 617 27
ASTM D 3359 295 17 560 MC 22 DIN EN ISO 11997-1 (E)617 27
430 P 21 562 MC 22 DIN EN I1SO 11998 494 22
ASTM D 4138 455 15 565 23 DIN EN ISO 16862 419 09
ASTM D 4212 343 09 DIN EN 13523-4 291 20 DIN EN ISO 17872 426 24
ASTM D 4366 299/300 20 DIN EN 13523-5 304 18 427 24
ASTM D 4400 419 09 DIN EN 13523-6 202 EM 08 428 24
ASTM D 4414 333 15 295 17 463 25
433 15 430 P 21 DIN EN ISO 20567-1 508 VDA 19
ASTM D 4541 525 18 DIN EN 13523-7 266 S 17 DIN EN ISO 20567-3(E) 408 19
ASTM D 5071 522 25 312 17 DIN EN ISO 4532 305 19
ASTM D 5125 243 08 DIN EN 13523-8 606 26 GME 60280 430 P 21
243 T 09 608 26 ISO 4586-2 305 19
322 09 610 26 352 21
460 FC 10 613 27 413 21
ASTM D 5796 518 S 15 615 27 1SO 5435 527 24
548 16 617 27 1SO 7724 565 23
ASTM E 308 565 23 DIN EN 13523-12 249 20 1SO 11341 522 25
ASTM E 1164 565 23 DIN EN 13523-16 352 21 1SO 11503 519 25
ASTM G 85-A1 606 26 DIN EN 13523-22 425 MC 23 1SO 15184 291 20
608 26 DIN EN 13523-23 519 25 SAE J 400 508 SAE 19
610 26 DIN EN 14322 352 21 UNI 9397 522 25
613 27 DIN EN ISO 1518 249 20 VW PV 3952 430 P 21
615 27 DIN EN ISO 1519 266 S 17
617 27 DIN EN ISO 1520 200 08
ASTM G 85-A2/-A3 608 26 202 EM 08 (E): Entwurf / (Z): zuriickgezogen
610 26 212 08
615 27 242 08 EN XXX: siehe DIN EN XXX
617 27 DIN EN ISO 1522 299/300 20
ASTM G 85-A4 617 27 DIN EN ISO 1524 232 11 ISO XXX: siehe auch DIN EN ISO XXX/DIN ISO XXX
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Modell 200 Gruppe 1

Lack- und Farbenpriifmaschine
DIN, EN ISO, ISO, BS, NF, SIS

Mechanische Ausfiihrung fir die
ERICHSEN-Tiefungsprifung an
beschichteten Probeblechen bis
1,25 mm Dicke.

é Index
Modell 202 EM Gruppe 1

Lack- und Farbenpriifmaschine
EN 1SO '

Einfach zu bedienende Lack- und
Farbenpriifmaschine. Dient zur
schnellen und genauen Ermittlung
der Dehnfdhigkeit und Haftfestig-
keit von Anstrichfilmen und Schutz-
Uberziigen jeder Art mittels der
ERICHSEN-Tiefungspriifung. Aus-
filhrung mit elektromotorischem
Antrieb ohne hydraulische Kompo-
nenten, fiir beschichtete Bleche bis
1,5 mm Dicke und 100 mm max.
Breite.

Optionen:

Kameramodul VIDEOMASTER USB
oder Stereomikroskop fiir die kom-
fortable Beobachtung des Tiefungs-
vorganges.

Stufenlos regelbare Ziehgeschwin-
digkeit bis 60 mm/min. Das Ein-
spannen des Priifbleches erfolgt
automatisch. Durch die C-férmige
Zufiihr-Offnung lassen sich neben
Blechstreifen auch Blechtafeln prii-
fen.

| Modeli 7 [T
Sickenpriifgerat

Zur zahlenmaBigen Erfassung der
Restverformungseigenschaften von
Stanzlacken und Kunststoffbe-
schichtungen an zylindrischen Ein-
heitsnapfchen.

Genauigkeit: 20 pm

Tiefungs- und Tiefziehpriifmaschine
DIN, EN SO, ISO, ASTM, BS, NF, SIS

Sowohl fiir die ERICHSEN-Tiefungs-
prifung als auch fiir die Tiefzieh-
Napfchen-Priifung. Elektrohydrauli-
scher Antrieb, variable Ziehge-
schwindigkeit sowie eine in den
Priifkopf integrierte Rondenstanze
ermoglichen die Herstellung eines
Napfchens (Stanzen, Ziehen und
Auswerfen) in einem Arbeitsgang.
Die zu priifende Blechdicke hangt
von der Blechqualitdt und von der
durchzufiihrenden Priifmethode ab.

Stanzkraft: 200 kN
Ziehkraft: 120 kN

Modell 242-Basic Gruppe 1

Tiefungs- und Tiefziehpriifmaschine
DIN, EN ISO, ISO, BS, NF, SIS

Speziell fiir Coil Coatings ist diese Priif-
maschine sowohl fiir die ERICHSEN-
Tiefungspriifung als auch fir die
Tiefzieh-Napfchen-Priifung in zylin-
drischer oder Vierkant-Form geeignet.
Zur Forcierung der Materialbean-
spruchung ist die Durchfiihrung
eines ersten und zweiten Nachzu-
ges moglich. Stanzen, Ziehen und
Abstreifen des Napfchens erfolgt in
einem Arbeitsgang. Die zu priifende
Blechdicke hangt von der Blechqua-
litat und von der durchzufiihrenden
Priifmethode ab.

Stanzkraft: 265 kN
Ziehkraft: 200 kN

Modell 243 Gruppe 2
Auslaufbecher

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, FTMS, NF, SIS, SNV

Nach in- und ausldndischen Norm-
vorschriften. Das Herstellerpriifzerti-
fikat dokumentiert die normgerechte
Ausfiihrung fiir das QM-System.
Nivellierbares Stativ und Temperier-
mantel zum Anschluss an einen Um-
laufthermostaten fiir reproduzierbare
Messergebnisse sowie DKD-Priif-
zeugnis lieferbar.
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/umformverhalten-von-beschichtungen/lack-und-farbenpruefmaschine-modell-200/technische-beschreibung-modell-200-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/umformverhalten-von-beschichtungen/lack-und-farbenpruefmaschine-modell-202-em/technische-beschreibung-modell-202-em-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/umformverhalten-von-beschichtungen/sickenpruefgeraet-modell-227/technische-beschreibung-modell-227-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/umformverhalten-von-beschichtungen/tiefungs-und-tiefziehpruefmaschine-modell-212/technische-beschreibung-modell-212-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/umformverhalten-von-beschichtungen/tiefungs-und-tiefziehpruefmaschine-modell-242/technische-beschreibung-modell-242-basic-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/auslaufbecher-modell-243-i/auslaufbecher-modell-243-i-aus-phenolharz-duesen-o-2-mm/technische-beschreibung-modell-243/download

é Index

Gruppe 2
Auslaufzeitmessautomat
DIN, EN ISO, ISO, ASTM

Zur objektiven Erfassung der Aus-
laufzeit bei der Viskositatsbestim-
mung mit genormten Auslauf-
bechern. Inklusiv Temperiermantel
und Adapterringe. Automatische
Zeitmessung durch optische Abta-
stung des Auslaufstrahls. Auslaufzei-
ten bis 200 s mit einer Auflésung bis
zu 0,01s auf LCD ablesbar.

OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 301 Gruppe 2

Visco-Spatel nach Rossmann

Einfaches, jedoch zuverldssiges Hilfs-
mittel zur Uberpriifung der richtigen
Streich- bzw. Spritzkonsistenz von
Lacken und anderen Anstrichstoffen.
Besonders fiir Lackverarbeiter geeig-
net. Dient gleichzeitig als Riihrstab
beim Verdiinnen von Kleinmengen.

Modell 321 und 322 Gruppe 2

Tauch-Auslaufbecher DIN - Modell 321
Tauch-Auslaufbecher EN ISO - Modell 322

Das bekannte, handliche Gerat zur
bequemen und schnellen Viskosi-
tatsbestimmung direkt aus dem Ge-
binde heraus durch einfaches Ein-
tauchen und Messen der Auslaufzeit.
Innenabmessungen entsprechen
DIN 53 211 (Modell 321) bzw. EN I1SO
2431 (Modell 322).

Modell 343 Gruppe 2

Zahn-Auslaufbecher e
ASTM .

Einfacher, besonders in den USA
und fiir Druckfarben gebrauchlicher
Tauch-Auslaufbecher. Funf Mess-
becher fiir verschiedene Viskositats-
bereiche lieferbar.

Modell 419 Gruppe 2

Verlauf- und Ablaufpriifrakel
DIN, ISO, ASTM, FTMS

Modell 458 Gruppe 2

Viskositdts-Nomogramm und
Viskositdts-Temperatur-Abhdngigkeits-Skala

Filmziehrahmen zur Erzeugung pa-
ralleler Lackfilmstreifen mit defi-
nierten Abstdnden und Spalthéhen.

ASTM-Ausfiithrung
Kombinationsgerat fiir Verlauf- und
Ablaufpriifungen nach

ASTM D 2801 (zuriickgezogen)
ASTM D 4400

DIN-Ausfiihrung
Ablaufpriifrakel nach DIN 55677

Fiir schnelle Umrechnungen zwi-
schen unterschiedlichen Viskosi-
tatsangaben (ASTM-Sekunden, DIN-
Sekunden, cSt, Grad Engler, Krebs-

Stormer-Einheiten, Gardner-Holdt-
Einheiten) sowie Bezugstemperatu-
ren (Viskositats-Temperatur-Ab-
hangigkeitsskala).

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/cuptimer/technische-beschreibung-cuptimer-243-t-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/visco-spatel-nach-rossmann-modell-301/technische-beschreibung-modell-301-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/tauch-auslaufbecher-modell-321/tauchauslaufbecher-mit-duesen-o-2-mm/technische-beschreibung-modell-321-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/zahn-auslaufbecher-1-satz/technische-beschreibung-modell-343-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/verlauf-und-ablaufpruefrakel-astm-modell-419/technische-beschreibung-modell-419-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/viskositaets-nomogramm-modell-458/technische-beschreibung-modell-458-pdf/download

OBERFLACHENPRUFUNG
HH‘HH‘HH‘HH‘\H

VISCOSOFT* 460 FC Gruppe 2

é Index
RED DEVIL 392 Gruppe 2

Software
DIN, EN ISO, ASTM

Fiir genormte Auslaufbecher zur
schnellen Umrechnung zwischen
Viskositat und Auslaufzeit. Konver-
tiert zwischen dynamischer und
kinematischer Viskositit. Ubersicht-
liche Grafik, einfache Bedienung.

Labor-Farbschiittelgerat
DIN, DIN IS0, ISO, BS, NF

Weltweit bekanntes Hochleistungs-
Dispergiergerat fiir Homogenisie-
rungsvorgange aller Art. Vermahlen,
dispergieren, mischen -

drei Begriffe zu wesentlichen Arbeits-
vorgangen in einer Farbenfabrik. Der
RED DEVIL bietet in idealer Weise
viele Vorteile: Durch ein perfek-
tioniertes  Schiittelsystem
(StoB- Drehschwingung)
wird hochste Dispergierlei-
stung erzeugt, die mit einer
erheblichen  Zeitersparnis
verbunden ist. Die Arbeits-
weise des RED DEVIL lber-
zeugt in der Weise, dass er bei
der Normierung zur Priifung des
Dispergierverhaltens von Pig-
menten nach DIN EN I1SO
vorgeschrieben wurde.

DISSOLVER 492 1/DISSOLVER 492 |1 Gruppe 2

Labordissolver

Der Labordissolver DISSOLVER 492 |
ist ein prazise geregeltes Labor-Hoch-
geschwindigkeitsriihrgerat. Er eignet
sich zur Erstellung kolloid-disperser
Suspensionen (hierbei werden klein-
ste Feststoffteilchen in Flissigkeiten
integriert) wie auch zur Herstellung
und Dispergierung von so genannten
Mahlgutformulierungen innerhalb
des Farb- und Lackentwicklungsthe-
mas. Es werden Verklumpungen,
Agglomerate und pulverférmige
Komponenten durch die wahrend des
Dispergiervorgangs auftretenden
Scherkréfte “zerschlagen®, so dass im
Idealfall die “Rundumbenetzung” fei-
ner Primarteilchen mit der fliissigen
Phase ermdglicht wird. Ein leises
Antriebssystem mit kontinuierlicher
variabler Geschwindigkeit gehort
ebenso zum Lieferumfang, wie eine

High-Tech-Elektronik, die fiir konstan-
te Geschwindigkeit sorgt, selbst
wenn sich wahrend des Vorgangs die
Viskositat und somit hierdurch auch
das Schergefdlle beim Dispergieren
der Medien andert. Der DISSOLVER
492 | wurde primar fiir Behaltergro-
Ben von 0,25 bis 2 Liter Volumen kon-
zipiert und kann mit einer stufenlos
einstellbaren Drehzahl von bis zu
10.000 min™* betrieben werden.

Der DISSOLVER 492 Il entspricht in
Funktion, Ausfiihrung und Verwen-
dungszweck im Prinzip dem DISSOL-
VER 492 |, wurde aber fiir groere
Behaltervolumina von 0,5 bis 8 Litern
konzipiert und kann mit einer stufen-
los einstellbaren Drehzahl von bis zu
9.000 min betrieben werden.

Modell 290 Gruppe 3

Pyknometer

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, FTMS, NF, SIS, SNV, VDA

Zur Bestimmung der Dichte von
Anstrichstoffen und &hnlichen
Fliissigkeiten, sowie thixotropen
und pastdsen Medien. Robuste und
extrem leichte Ausfiihrung aus

schwarz eloxiertem Aluminium
oder aus nichtrostendem Stahl. Lie-
ferbar fir 50 oder 100 ml Volumen,
auch mit Eichzeugnis.

Dichte-Kugel
DIN, EN ISO, ISO, VDA

Zur schnellen Bestimmung der Dichte
von Fliissigkeiten. Ein kugelférmiger
Tauchkorper von 100 bzw. 10 ml
Volumen wird in einen gewogenen
Becher mit Probenmaterial ge-
bracht; der Auftrieb in g entspricht
der 100- bzw. 10fachen Dichte. Die
Dichte-Kugel ist leicht zu reinigen.

Modell 475 Gruppe 3
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/viscosoftae-modell-460-fc/technische-beschreibung-modell-460-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/red-devil-392-b/technische-beschreibung-red-devil-392-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/viskositaet-und-konsistenz/labor-hochgeschwindigkeitsruehrgeraet-dissolver/technische-beschreibung-dissolver-492/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/dichte/pyknometer-modell-290-i/technische-beschreibung-modell-290-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/dichte/dichte-kugel/technische-beschreibung-modell-475-pdf/download

é Index

| modensis T

Lackwiderstandsmessgerat

Zur Bestimmung des elektrischen Lack-
widerstandes im Bereich 0-20 MQ.
Speziell geeignet zur Charakterisierung
von Elektrotauchlacken und Uberprii-
fung von Spriihlacken auf elektrostati-
sche Verarbeitbarkeit. Portables Mess-
system. Anzeige nach definierter Mess-
zeit. Leicht zu reinigende Eintauch-
Messsonde mit Ringspalt.

OBERFLACHENPRUFUNG

Gruppe 6

Grindometer nach Hegman

Robustes Messgerdt zur Bestim-
mung des Vermahlungsgrades von
flissig dispergierten Pigmenten im
Bereich 0-15/25/50/100 pm. Sub-
stanz wird in keilformige Rillen

gefiillt und mit Haarlineal ausge-
strichen. Riefenbildung, wo die Pig-
mentteilchen gréRer sind als die in
pum ablesbare Rinnentiefe.

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, FTMS, NEN, NF, SIS,

Modell 451 Gruppe 7

Priifkarten
DIN, ISO, ASTM, BS

Lieferbar sind 24 Priifkartenversionen
mit verschiedenen Formaten, Mustern
und Einfirbungen, auch Spezial-
Penetrationskarten fiir wassrige
Systeme.

Doppelfilmaufziehgerat oder

Zur Herstellung von 2 bzw. 3 paralle-
len Lackfilmen auf Priifkarten unter
identischen und reproduzierbaren
Applikationsbedingungen. So er-

Modell 238 Gruppe 8

zeugte Lackproben sind fiir den
visuellen Vergleich, aber auch zur
Erstellung einer Farbtonsammlung
geeignet. Standardschichtdicken
100/150/200/250 pm.

Dreifachfilmaufziehgerat nach Biddle

BIRD APPLICATOR 284 Gruppe 8
Filmziehgerit S
BIRD APPLICATOR 284 .

4 Spalthohen und Filmbreiten 50/
75/ 100/150/200/250 mm. Standard-
Spalthéhen 50/100/150/200 pm.
Ausfiihrung in korrosionsbestandi-
gem Stahl.

BAKER APPLICATOR 286 Gruppe 8

Filmziehgerit
BAKER APPLICATOR 286

Filmziehgerat mit 4 Spalthéhen und
Filmbreiten 25/50/60/75/100/125
/150/175/200/250 mm. Standard-
Spalthdhen 30/60/90/120 pm. Aus-
filhrung in korrosionsbestandigem
Stahl.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/elektrische-eigenschaften-von-lacken/lackwiderstandsmessgeraet-modell-515/technische-beschreibung-modell-515-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/kornfeinheit-und-pigmentverteilung/grindometer-nach-hegman-2-rinnen-125-mm-lang-skala-15-mm-modell-232/technische-beschreibung-modell-232-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/deckfaehigkeit/typ-22-4-aufstrichflaeche-500-cm2-per-100-st/technische-beschreibung-modell-451-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/dreifachfilmaufziehgeraet-nach-biddle/technische-beschreibung-modell-238-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/filmziehgeraet-bird-applicator-284-1/filmziehgeraet-bird-applicator-284/technische-beschreibung-bird-applicator-284-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/filmziehgeraet-baker-applicator-286/filmziehgeraet-baker-applicator-286-filmbreite-25-mm/technische-beschreibung-baker-applicator-286-pdf/download

OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 288 Gruppe 8

Lackschichtausstreicher System Wasag

6 Index
Modell 334 Gruppe 8

Lackschichtschleudergerat

Zweifach-Filmziehrakel fiir Filmbreiten
80/120/180/230 mm. Die beiden Spalt-
héhen sind im Bereich 15-2000 pm frei
wabhlbar. Ausfiihrung in korrosionsbe-
stdndigem Stahl.

Gerédt zur Herstellung von Probeta-
feln mit gleichmaBigem Lackauf-
trag und definierter Schichtdicke.

Regelbare Geschwindigkeit im
Bereich 100-2500 min™.

Spiral-Filmziehgerat

Das bewdhrte Filmziehgerat zur
Applikation filmbildender Fliissigkei-
ten jeder Art. Speziell geeignet fiir
die Anwendung auf flexiblen Unter-

Modell 358 Gruppe 8

lagen. Lieferbar fiir Filmbreiten
80/150/220 mm und Nassfilmdicken
zwischen 10 und 200 pm. Ausfiihrung
in korrosionsbestidndigem Stahl.

Vierfach-Filmziehrahmen

Spezial-Filmziehgerat mit vier
Spalthéhen und Filmbreiten 13/40/
60/90 mm. Standard-Spalthéhen
30/60/ 90/120 pm, aber auch fiir

Modell 360 Gruppe 8

beliebige Nassfilmdicken im Be-
reich 15-2000 pm lieferbar. Aus-
fiihrung in korrosionsbestandigem
Stahl.

UNICOATER 409 Gruppe 8

Filmziehgerat
ASTM

Elektromotorisch angetriebenes Film-
ziehgerdt zum Aufziehen von Be-
schichtungen mit gleichméRiger, defi-
nierter Schichtdicke auf Glasplatten,
Priifkarten, Folien etc.. Mit multifunk-
tionaler Applikator-Aufnahme, ausge-
legt fiir den Einsatz mit den meisten
handelsiiblichen Applikatoren (Spiral-

rakeln und Spaltrakeln verschieden-
ster Abmessungen).

Geschwindigkeit einstellbar von 5-
99 mm/s. Maximale Auftragsflache:
ca. 330x345 mm. Wahlweise mit Gla-
splatte, Vakuumsaugplatte oder flexi-
bler Auftragsunterlage verwendbar.

MULTICATOR 411 Gruppe 8

Filmziehgerit

Ein zwischen 0 und 1000 pym Spalt-
héhe mit Mikrometerschraube stu-
fenlos einstellbares Filmziehgerat

(Ausfiihrung in korrosionsbestandi-
gem Stahl). Lieferbar in den Breiten
80/150/220 mm.
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/lackschichtausstreicher-system-wasag/lackschichtausstreicher-system-wasag-filmbreite-80-mm/technische-beschreibung-modell-288-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/lackschichtschleudergeraet/technische-beschreibung-modell-334-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/spiral-filmziehgeraet/spiral-filmziehgeraet-filmbreite-80-mm/technische-beschreibung-modell-358-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/vierfach-filmziehrahmen-mit-4-verschiedenen-spalthoehen-30-60-90-und-120-m-incl-etui-modell-360/vierfach-filmziehrahmen-inkl-etui-modell-360/technische-beschreibung-modell-360-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/filmziehgeraet-unicoater-409/technische-beschreibung-unicoater-409-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/filmziehgeraet-multicator-modell-411/filmziehgeraet-multicator-filmbreite-80-mm-modell-411/technische-beschreibung-multicator-411-pdf/download
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Modell 421 Gruppe 8

Gestuftes Filmziehlineal
nach Krause

Zur Erzeugung von 6 oder 10 Film-
streifen mit abgestufter Filmdicke
in einem Zug. Schichtdickenbereich
10-500 um. Geeignet fiir die Beur-

teilung von Lackeigenschaften in
Abhéngigkeit von der Schichtdicke:
Deckverméogen, Farbstarke, Trock-
nungsverhalten etc..

OBERFLACHENPRUFUNG

AUTOSPRAY 481 Gruppe 8

Moderner Priifblech-Beschichtungs-
automat speziell fiir wiederholge-
naues Auftragen von Metalliclacken
und anderen Beschichtungsstoffen
auf unterschiedlichste Untergrund-
materialien. Einfach zu bedienen
und fiir den Einsatz in ex-geschiitz-
ten R3umen ausgelegt.
Steuerung sowohl fiir
festprogrammierte Spritz-
parameter, wie Schrittwei-

ten, horizontale Hubgeschwindigkei-
ten, Zahl der Spritzhiibe und Abluft-
zeiten, als auch fiir nahezu alle
denkbaren lackiertechnischen Erfor-
dernisse einstellbar. Einsatz von zwei
automatisch arbeitenden Spritz-
pistolen mit FlieBbechern moglich.
Auf Wunsch mit Kreuzgang-Option.

Priifblech-Beschichtungsautomat Typ APL 1.2

ASTM

Ein kompaktes kombiniertes Filmap-
plikations- und Priifgerat mit Folien-
tastatur, das bei der gleichmaRigen
und reproduzierbaren Applikation
von Beschichtungsstoffen nichts dem
Zufall iberlasst. Erfiillt zwei Grund-
funktionen - Die Verwendung als
hochprézises Filmaufziehgerdt wie
auch zur Bestimmung des Trocken-

Filmzieh- und Trocknungspriifgerat

COATMASTER 510 Gruppe 8

grades nach DIN 53 150 bzw. zur ver-
gleichenden Trocknungspriifung -
plus eine Zusatzfunktion: Die an-
wenderunabhdngige Verwendung
der bekannten ERICHSEN Harte-
priifstdbe 318 und 318 S sowie der
Schmissbestandigkeitspriifer 435
und der Haftungs- und Kratzbestan-
digkeitspriifer 435 S.

Spiral-Filmziehgerat

Einfaches, preiswertes Spiral-Film-
ziehgerat aus rostfreiem Stahl im Set
mit 8 Rakeln, Halte- und Reinigungs-
vorrichtung sowie Druckunterlage.

K HAND COATER 620 Gruppe 8

Spiralen auch einzeln fiir Nassfilm-
dicken von 4-500 pm und Aufstrich-
breiten von 110 und 240 mm liefer-
bar.

K CONTROL COATER 623/624/625 Gruppe 8

Rakelauftraggerat

Ein elektromotorisch (oder mit
Druckluftmotor)  angetriebenes
Filmziehgerat zum schnellen und
gleichmaRigen Beschichten diver-
ser Oberflachen. Mit stufenlos ein-
stellbarer Ziehgeschwindigkeit und

gleichmaRigem Anpressdruck. Auf-
tragsfliche max. 170x250, 325x250
bzw. 350x250 mm. Halterungen fiir
Loésungsmittelbehalter und zur Auf-
bewahrung der Rakeln befinden
sich am Gerat.

VARIOCATOR 626 Gruppe 8

Filmziehgerit

Bewahrtes und in angelsdchsischen
Landern beliebtes, stufenlos ein-
stellbares Filmziehgerdt. Eloxierter
Aluminiumrahmen mit Ziehschnei-
de aus rostfreiem Stahl. Fiir Nass-
filmdicken zwischen 0 und 10 mm,
einstellbar in 10 pm-Schritten. Film-
breite 200 mm.

Die Abbildung zeigt einen VARIO-
CATOR 626 beim Einsatz auf einem
K CONTROL COATER 623.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/gestuftes-filmziehlineal-nach-krause-modell-421-i/technische-beschreibung-modell-421-i-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/pruefblech-beschichtungsautomat-autospray-typ-apl-1-2-modell-481/technische-beschreibung-autospray-481-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/filmzieh-und-trocknungspruefgeraet-coatmaster-509-mc-iii/technische-beschreibung-coatmaster-510/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/k-hand-coater-satz-kurz/technische-beschreibung-k-hand-coater-620-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/filmapplikation/k-control-coater-rakelauffanggeraete-modell-623/k-control-coater-system-k-101-modell-623/technische-beschreibung-modell-623-624-625-pdf/download

OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 415 Gruppe 9

Trockengrad-Priifgerat
DIN, EN ISO

Einfaches Stempeldruck-Priifgerat
zur Bestimmung der Trockenstufen 2
bis 7 nach DIN 53 150.
Streuglasrohr mit genormten Glas-
perlen fiir Trockenstufe 1 im Liefer-
umfang enthalten.

é Index

Modell 416 Gruppe 9
Durchtrocknungs-Priifgerat
EN ISO, ISO

Dient zur Priifung von Beschichtungen
auf ihre Durchtrocknung. Fiir die
Dauer von 10 s wird ein mit Gewichten
belasteter Priifstempel auf die Priif-
fliche aufgesetzt und um 90° ge-
dreht. Das aufgedriickte Nylon-Netz-
gewebe verursacht eine Beschadi-
gung, die nach Abheben des Stem-
pels beurteilt wird.

Trocknungsrecorder

Elektromotorische Ausfiihrung zur
automatischen Registrierung des
Trocknungsverhaltens von Anstri-
chen und &ahnlichen Beschichtun-

Modell 504 Gruppe 9

gen. 6 parallele Priifungen durch-
flihrbar. Anpassung an unterschiedli-
che Trocknungszeiten durch um-
schaltbare Laufzeiten (6, 12 und 24 h).

der Messuhr mit einer Genauigkeit
von 5 um angezeigt.

Trockenfilmdickenmesser nach Rossmann
EN ISO, ISO, ASTM, BS, FTMS

Niveau-Unterschied zwischen Grund-
werkstoff und Filmoberflache wird
von der Tastspitze erfasst und auf

Messbereich: 0-1000 pm

Modell 234 Gruppe 10

Nassschichtdickenmesser
DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, NF

Doppelrad mit exzentrischer Mittel-
rippe wird Uiber den nassen Anstrich
gerollt. Die Nassschichtdicke ent-
spricht der Skalenablesung bei der

Benetzungsgrenze auf der Mittelrippe.
8 Versionen lieferbar fiir den Gesamt-
messbereich von 1-1500 pm.

Modell 296 Gruppe 10

Nassschicht- und Trockenfilmdickenmesser nach Rossm
EN ISO, ISO, ASTM, BS, FTMS

Messprinzip wie bei Modell 233. Bei Messungen am nassen Film wird
mit der Réndelschraube der Taster
angehoben und spater bis auf die

nasse Oberflache abgesenkt.

14

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de


http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/trocknung/trockengrad-pruefgeraet/technische-beschreibung-modell-415-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/trocknung/durchtrocknungs-pruefgeraet-modell-416/technische-beschreibung-modell-416-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/trocknung/trocknungsrekorder-modell-504/technische-beschreibung-modell-504-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/trockenfilmdickenmesser-nach-rossmann-modell-233/technische-beschreibung-modell-233-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/nassschichtdickenmesser-modell-234/messbereich-0-25-m-modell-234-r-i/technische-beschreibung-modell-234-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/nassschicht-und-trockenfilmdickenmesser-nach-rossmann-modell-296/technische-beschreibung-modell-296-pdf/download

é Index

Gruppe 10

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, NF

Messgerat einfachster Handhabung.
Kammférmige Edelstahlplatte mit
gleichmaRig abgestufter Zahnung
senkrecht auf den nassen Film
setzen, Schichtdicke an der Benet-
zungsgrenze ablesen. Drei Aus-
filhrungen mit Messbereichen
120/600/1200 pm.

Nassschichtdickenmesser nach Rossmann

Als groBe Sonderausfiihrung (333 S)
nach BASt fiir StraBenmarkierungs-
farben lieferbar.

OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 433 Gruppe 10

Nassschichtdickenmesser

Ein Messgerat mit 4 Messbereichen:
5-100 pm, 100-300 pm, 300-700 pm,
700-1500 pm.

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, NF

Dieser Messkamm aus rostfreiem
Stahl zeichnet sich durch hohe
Messgenauigkeit aus.

Schichtdickenmessgerat
DIN, EN ISO, ISO, AS, ASTM

Das bewihrte Messgerat nach dem
genormten Keilschnittverfahren. Un-
entbehrlich fiir Schichtdickenbestim-
mungen auf beliebigen Grundwerk-
stoffen. Bei Mehrschichtsystemen
Gesamt- und Einzeldicken erfassbar.

Paint Inspection Gauge P.I.G. 455 Gruppe 10

Messbereiche:

200/500/1000/2000 pm

Auch fiir Enthaftungspriifungen nach
AS 1580 (Methode 408.1) geeignet.

Foliendickenmessgerit
EN SO, ISO

Zur Messung der Dicke von Folien,
Karton, Papier mit und ohne
Beschichtung. Unentbehrlich fiir
Scheuerpriifungen auf Lenetafolien

Modell 497 Gruppe 10

sowie Farb- und Deckfahigkeitsbe-
stimmungen auf Kontrastkarten.

Messbereich: 1000 um
Ablesegenauigkeit: 1 pm

PAINTBORER 518 S Gruppe 10

Schichtdickenmessgerat
DIN, EN ISO, ISO, ASTM

Zur Schichtdickenmessung nach dem
Keilschnittverfahren. Verbindet die Vor-
teile des PI.G. 455 mit hohem Bedie-
nungskomfort: Lackschicht wird bei
definiertem Kegelwinkel durchbohrt.
Messmikroskop schnell und prazise
liber der Bohrstelle justierbar. Minima-
le Probenverletzung, daher hohe Priif-
stellendichte méglich. Probentisch fiir

extrem kleine Priiflinge (@10 mm) als
Zubehor lieferbar. Durch die Verschieb-
barkeit des Mikroskops in zwei Rich-
tungsachsen (90° zueinander versetzt)
mit Drehmdglichkeit der Skala eignet
sich der PAINT BORER 518 S auch zur
Auswertung ellipsoider Bohrlécher, wie
sie bei gekrlimmten Proben auftreten
kénnen.

LAYERCHECK 700 Gruppe 10

Schichtdickenmessgerit
DIN, ISO, ASTM

Kleines handliches Taschengerat zur
zerstorungsfreien, schnellen und
genauen Schichtdickenmessung, mit
auBergewdhnlich interessantem
Preis/Leistungsverhaltnis, in zwei Aus-
flihrungen: LAYERCHECK 700 F zur
Messung aller unmagnetischen
Schichten auf Stahl (0-3000 pm); z.B.
Lacke, Emaille, Chrom, Verzinkungen,
etc.. LAYERCHECK 700 FN zur Messung
aller unmagnetischen Schichten auf
Stahl (0-2000 pm) und zur Messung
aller isolierenden Schichten auf allen
NE-Metallen; z.B. Lacke, Eloxalschich-
ten, Keramik auf Aluminium, Kupfer,
Zinkdruckguss, Messing etc.. Mit Sta-
tistikfunktion, beleuchtetem Display,
RS 232 Schnittstelle, Standard-, 1-
Punkt- und 2-Punkt-Kalibrierung,
Optionen: Datendrucker, Software,
Kalibrierzertifikat

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/nassschichtdickenmesser-nach-rossmann-modell-333/messbereich-0-120-m-modell-333-i/technische-beschreibung-modell-333-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/nassschichtdickenmesser-modell-433/technische-beschreibung-modell-433-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/schichtdickenmessgeraet-paint-inspection-gauge-p-i-g-modell-455/technische-beschreibung-p-i-g-455-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/foliendickenmessgeraet-modell-497/technische-beschreibung-modell-497-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/paint-borer-518-s/technische-beschreibung-paint-borer-518-s-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/schichtdickenmessgeraet-layercheck-700-f/technische-beschreibung-layercheck-700/download

OBERFLACHENPRUFUNG

PAINTXPLORER 548 Gruppe 10

é Index

Schichtdickenmessgerit
DIN, EN ISO

Zur Schichtdickenmessung nach dem
Keilschnittverfahren: Lackschicht
wird bei definiertem Kegelwinkel
durchbohrt. Entwickelt wurde der
PAINTXPLORER 548 mit hochpraziser
Lagerung zur Erweiterung des
Anwendungsspektrums des PAINT
BORER 518 S, fiir sensible Bohrun-
gen, besonders in starren/spréden
Materialien, welche schon bei relativ
geringer exzentrischer Laufunruhe
des verwendeten Bohrers bzw. seiner
Mittelachse, zu Ausbriichen der
Schnittkanten inkl. Abplatzungen
neigen konnen. Als komfortables
Tischgerat (Laborgerat) ausgefiihrt,
welches wahlweise auch manuell
gefiihrt werden kann.

Option: Messmikroskop mit Beleuch-
tung und 50-facher VergréRerung.

Schichtdickenmessgerat
DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS

Preiswertes Messgerat nach dem
Magnet-Haftkraftverfahren  zur
schnellen, zerstérungsfreien Mes-
sung von unmagnetischen Schichten
auf Stahl mit mechanischer Mess-
werthaltung. Keine Stromversor-
gung erforderlich.

Messbereich: 25-700 pm

Schichtdickenmessgerat
DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS

Zur Messung unmagnetischer
Schichten auf Stahl nach dem zer-
stérungsfreien Haftkraftverfahren.
Messung ohne Strom mit einzigarti-
ger Messautomatik fiir reproduzier-
bare Ergebnisse selbst unter extre-
men Messbedingungen.

MikroTest 5, 6 Gruppe 10

Mikrotest 5 und 6:

9 analoge Versionen fiir den Gesamt-
messbereich 1 ym bis 20 mm; auch
fiir galvanische Nickelschichten auf
verschiedenen Grundwerkstoffen.

Schichtdickenmessgerat
DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS

Neue Generation mobiler Schicht-
dickenmessgerate, mit komplett neu-
artig konzipierter Signalverarbeitung
(SIDSP). Fiir zerstorungsfreie, hochst
reproduzierbare Messung von unma-
gnetischen Schichten auf Stahl (F) und
isolierenden Schichten auf NE-Metallen
(N). Auch als Kombiversionen (FN) lie-
ferbar. Mit interner Sonde, Kabelsonde,

MiniTest 720, 730, 740 Gruppe 10

oder mit der Moglichkeit intern/
extern wechselbarer Sonden. Daten-
export lber IrDA 1.0-Schnittstelle
(Infrarot). AuRerdem beleuchtbares
Display, Statistikfunktion, Grenzwert-
iberwachung (optisch und akustisch)
sowie Messwertspeicher bis max.
100.000 Messwerte.

MiniTest 4100, 3100, 2100, 1100 Gruppe 10

Schichtdickenmessgerat

Modernste Technologie in einem
handgroRen Prazisionsgerat. Alphanu-
merisches LCD, Folientastatur, mikro-
prozessor-gesteuerter Kalibrier- und
Messablauf, Statistikmodul, bidirektio-
nales Standard-Interface RS 232 C.
Ausgelegt fiir 20 Sonden (F, N, FN, CN),
Gesamtmessbereich: 1 ym - 100 mm.

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, NF

Weitere Merkmale: Messwerthaltung
und Batterieabschaltung automatisch.
Abspeicherung von max. 10.000 Mess-
und Kalibrierwerten. MINITEST 3100,
2100 und 1100 sind preisgiinstige
Varianten, die sich nur durch geringe-
ren Messkomfort von dem MINITEST
4100 unterscheiden.

GalvanoTest Gruppe 10

Schichtdickenmessgerat
DIN, ISO, ASTM, BS

Zur Erfassung von metallischen Ein-
und Mehrfachbeschichtungen auf
Metalluntergrund durch elektroche-
mische Ablosung. Besonders geeignet
fiir galvanische Uberziige.

Gesamtmessbereich: 0,3-40 ym.

Spezial-Elektrolyte fiir tiber 70 Schicht/
Untergrund-Kombinationen lieferbar.
Kleinste Messflache 0,25 mm? Mit
Schnittstelle RS 232 C fiir den An-
schluss an Drucker oder PC.
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/schichtdickenmessgeraet-paintxplorer-548/technische-beschreibung-paintxplorer-548-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/pentest/technische-beschreibung-pentest-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/mikrotest-5/mikrotest-5-standardausfuehrung/technische-beschreibung-mikrotest-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/schichtdickenmessgeraet-minitest/minitest-720-f1.5/technischebeschreibung-minitest-720-730-740-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/schichtdickenmessgeraet-minitest-1100-2100-3100-4100/schichtdickenmessgeraete-minitest-1100/technische-beschreibung-minitest-1100-4100/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schichtdicke/galvanotest/galvanotest-2000/technische-beschreibung-galvanotest/download

é Index

Gruppe 10

Portables Ultraschall-Schichtdicken-
messgerat mit innovativem Mess-
prinzip, das speziell fir die
zerstorungsfreie  Schichtdicken-
messung von Farben, Lacken und
Kunststoffen sowie anderen Be-
schichtungen auf Glas, Keramik,
Metall, Kunststoff, etc. entwickelt
wurde. Mit RS 232 C Schnittstelle.

Ultraschall-Schichtdickenmessgerat

Besonderes Merkmal:

Sowohl die Gesamtschichtdicke als
auch Einzelschichten von Mehr-
schichtsystemen kénnen in einem
Messvorgang bestimmt werden.
Messbereich: 10-500 pm

OBERFLACHENPRUFUNG
H\‘\H\‘HH‘\H\‘HH

Gruppe 11

Modell 266 S

Zylindrischer Dornbiegepriifer
EN, EN 1SO, ASTM

Zur Priifung von Haftung und Elasti-
zitat. Drehhebelgerdt mit 14 leicht
auswechselbaren zylindrischen (in
den niedrigen Durchmessern 2, 3
und 4 mm verstarkten) VA-Dornen
(@ 2-32 mm). Ermittelt wird der
Dorn-@, bei dem die Beschichtung

auf der gebogenen Blechprobe
reiBt. Schnelle, reproduzierbare Prii-
fungen durch spezielle Justierein-
richtungen und Biegestlick mit
Kunststoffrollen. Das Modell 266 S
ermoglicht die Priifung von Blech-
breiten bis zu 100 mm.

Konischer Dornbiegepriifer

Zur Ermittlung der maximalen
Dehnbarkeit von Beschichtungen
auf Blech durch Biegen um einen
konischen Dorn (@ 1/8" bis 1 1/2"
bzw. 3 mm bis 38 mm). Aus dem
Dorn-@ an der Rissstelle kann die
relative Maximaldehnung des Be-
schichtungsstoffes berechnet wer-
den. Mit Schnellspannvorrichtung
liber Exzenterhebel.

Gruppe 11

EN ISO, ISO, ASTM, BS, FTMS, NEN, NF

Biegesteifigkeitspriifgerat
ISO, ASTM, JIS, TAPPI

Prazisionsinstrument zur normge-
rechten Bestimmung der Biege-
steifigkeit von flexiblen Werkstoffen
(Metall- und Kunststofffolien, Kar-
ton, Papier etc., max. Dicke 3 mm).

Hervorragende Messgenauigkeit
(bis zu 1%) durch elektromotori-
schen Messablauf. Analoge und
digitale Ausfiihrung mit Zubehor
fir Gesamtmessbereich 0,01-
10.000 Stiffness-Einheiten lieferbar.

Original TABER® STIFFNESS TESTER 362 Gruppe 11

Modell 295 Klapplineale/SCROLLRULER Gruppe 12

Diese Klapplineale bieten die fiir die
jeweils erforderlichen Schnittabstande
benétigten Linealstarken von 1 mm,
1,5 mm, 2 mm oder 3 mm "am Stiick",
ohne sie aus ggf. mehreren 1 mm-
Starken aufaddieren zu miissen. Das

Klapplineal zu Modell 295/111:
mit 10 schwenkbaren Linealen
a 1 mm Dicke

Klapplineal zu Modell 295/XIl ist auch
fir den nach Daimler-Benz vorge-
schriebenen Schnittabstand von 1,5
mm ausgestattet. Das Klapplineal zu
Modell 295/XIIl erméglicht durch
seine innovative Formgebung mit

Klapplineal zu Modell 295/XII:
mit je 10 schwenkbaren Linealen
a1lmm/1,5 mm Dicke

(1,5 mm = nach Daimler-Benz)

Haltegriff in Form einer gestielten
Kugel ein komfortables, ermiidungs-
freieres Arbeiten. Alle Klapplineale
sind auch separat erhaltlich.

Klapplineal zu Modell 295/XIil:
mit je 5 schwenkbaren Linealen
a1l mm/2 mm/3 mm Dicke.

Beim SCROLLRULER 295/XV handm
sich um ein universelles Gitterschnitt-
lineal, bei dem die gewiinschten
Schnittabstande (6 x 1 mm, 6 x 2 mm,
6 x3mm,11 x 1 mm, 11 x 1,5 mm)
ebenso schnell wie komfortabel durch
einfaches Drehen des Randelrades
einstellbar sind.

SCROLLRULER 295/XV:

universelles Gitterschnittlineal, durch
einfaches Drehen des Randelrades
einstellbar.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 295 | Gruppe 12

Gitterschnittpriifgerat

Bewdhrtes Handgerat zur Gitter-
schnittpriifung. Fir 6 parallele
Schnitte mit einem Schnittabstand
von 1 mm, zur Haftungspriifung von
Schichten in einer Schichtdicke von

bis zu 60 pm. Es sind auch weitere
Ausfiihrungen mit anderen normge-
rechten Schnittabstanden, zur Haf-
tungspriifung von Schichten in
hoéheren Schichtdicken erhaltlich.

é Index

Modell 295 IX Gruppe 12

Gitterschnittpriifgerat

Weiterentwickeltes Handgerat zur
Gitterschnittpriifung. Fiir 6 parallele
Schnitte mit einem Schnittabstand
von 1 mm, zur Haftungspriifung von
Schichten in einer Schichtdicke von
bis zu 60 pym. Zur Vereinfachung der
Anwendung hat das Modell X (wie
auch X und XI) eine frei drehbare
Achse zwischen Handgriff und Priif-

kopf. Die Achse unterstiitzt die gleich-
maRige Kraftverteilung lber den
gesamten Bereich des Schneidkorpers
und gestaltet die erzielten Ergebnisse
weniger anwenderabhdngig. Durch
Drehung des Arretierungsringes kann
auch auf Wunsch eine starre Verbin-
dung zwischen Handgriff und Priif-
kopf hergestellt werden.

Gitterschnittpriifgerdt

Auf vielfachen Anwenderwunsch
steht in Form von Modell 295/XIV
ein variabel verwendbares Ein-
schneidengerat fiir freie Schnitte auf
gekriimmten Oberflachen zur Verfii-
gung. Es besteht aus einer speziell

Modell 295 XIV Gruppe 12

hartbeschichteten Priifspitze, mon-
tiert in einem Adapterblock mit Hal-
ter. Ein fiir viele solcher Anwendun-
gen hilfreiches elastisches Stahlline-
al ist im Lieferumfang des Modells
295/XIV enthalten.

Haftfestigkeitspriifgerat
ASTM

Zur Bestimmung der Adhdsion von
Beschichtungen nach ASTM D 4541
durch AbreiBen aufgeklebter Priif-
stempel (20 mm @). Robuste Ausfiih-
rung ohne Stromversorgung, daher
besonders fiir den AuReneinsatz
geeignet. Kompletter Priifkoffer mit
Zubehor. Es sind 3 Versionen fiir die
Messbereiche 5/10/25 N/mm? erhalt-
lich

Gruppe 12

Modell 525-B Gruppe 12

Haftfestigkeitspriifgerat

Speziell fiir Enthaftungspriifungen
an Betonoberflichen ausgelegte
Variante mit Priifstempel-@ 50 mm
und Messbereich 4,5 N/mm?

Modell 304 Gruppe 13

Kugelschlagpriifgerat

Zur Priifung von Beschichtungen auf
Rissbildung und Ablésung sowie
Elastizitdt. Schlagartige Verformung
beschichteter Bleche durch ein Fallge-
wicht mit Kugelbolzen als Ein- oder
Ausbeulversuch. Variable Schlagener-
gie durch Anderung der Fallhhe oder
der Fallkérpermasse.

DIN, EN, EN ISO, ISO, ASTM, ECCA, NF
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haftfestigkeit/gitterschnittpruefgeraet-modell-295/mehrschneidengeraet-295-i/technische-beschreibung-modell-295-pdf/download
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haftfestigkeit/haftfestigkeitspruefgeraet-modell-525-5/technische-beschreibung-modell-525-pdf/download

é Index

Modell 305 Gruppe 13

Schlagpriifgerat nach Wegner
DIN, DIN EN, DIN ISO, EN, ISO

Tragbares und einfach zu handha-
bendes Priifgerat fiir Schlagpriifun-
gen z.B. nach DIN EN ISO 4532 auf
Emaille. Besonders geeignet fiir Prii-
fungen vor Ort. Optional mit Aufla-
gevorrichtung fiir Kunststoffprii-
fungen.

OBERFLACHENPRUFUNG

SPLITT II/111 408 Gruppe 13

Einzelschlagpriifgerat
DIN

Ein als Tischgerat konzipiertes Priifge-
rat fiir den Einzelbeschuss von Pro-
beblechen mit Stahlkugeln (@ -2 mm).
Das SPLITT 1l 408 wird mit zwei Priif-
temperaruren (+23 °C oder -20 °C), das
SPLITT 11l 408 mit 3 Priiftemperaturen
ausgeliefert (+23 °C, 0 °C und -20 °C),
welche intern geregelt und auf einem
LC-Display angezeigt werden. Die
Beschussgeschwindigkeit ist einstell-
bar und wird bei normgerechten Prii-
fungen auf 250 km/h vorgewahlt, was

ebenfalls auf einem LC-Display ange-
zeigt wird. Der Beschuss-Auftreffwin-
kel betragt 2° Abweichung zur Senk-
rechten. Um einer Probenvereisung
vorzubeugen, kann der Probenraum
mit Stickstoff gespiilt werden. Eine
Skala am Priifblecheinschub erleich-
tert die Beschusspositionierung. Die-
ses Priifverfahren ist bereits in der
Werksnorm eines namhaften Fahr-
zeugherstellers vorgeschrieben.

Schlagfaltpriifgerat

Zur Beurteilung des Verhaltens
beschichteter Bleche bei schlagartiger
Verformung, insbesondere fiir Em-
ballagen. Dabei enthilt die zuvor U-
férmig gebogene Probe eine konische
Biegekante.

Modell 471 Gruppe 13

Ein urspriinglich in Abstimmung mit
dem Verband der Automobilindu-
strie (VDA) entwickeltes Multischlag-
gerat, welches heute aber auch den
Vorgaben nationaler und internatio-
naler Normen entspricht. Der
Beschuss der Proben erfolgt gemaR
VDA mit scharfkantigem Stahlschrot,
der durch Druk-
kluft beschleu-
nigt wird, unter
einem Beschuss-
winkel von 54°.
Mit dem als Zu-
behoér angebote-
nen Umriistsatz
nach Peugeot-
Citroén  (senk-
rechter Beschuss)

Steinschlagpriifgerat nach VDA
DIN, ISO, Peugeot-Citroen, Renault, VDA

MULTI GRIT TESTER 508 VDA Gruppe 13

kann der MULTI GRIT TESTER 508 VDA
—ohne Werkzeugeinsatz - in wenigen
Minuten entsprechend umgeriistet
werden.

MULTI GRIT TESTER 508 SAE Gruppe 13

ASTM, SAE, GM, VOLVO

Der MULTI GRIT TESTER 508 SAE
zeichnet sich durch gute Wieder-
holbarkeit und Vergleichbarkeit der
Priifergebnisse aus.

Er ist mit einem einstellbarem Auf-
prallwinkel ausgestattet. Der Be-
schuss der Proben erfolgt mit defi-
niertem Kies (gemaR ASTM D 3170).
Es konnen, abhdngig

von den Vorgaben

weiterer Normen auch

andere Beschussma-

terialien verwendet

werden.

Das Beschussmaterial

wird durch einen einstellbaren Vibra-
tionsforderer automatisch zuge-
fiihrt. Auf einem Multifunktionsdi-
splay konnen wahlweise der Arbeits-

Steinschlagpriifgerat nach SAE

druck, die Priifzeit, die Einstellung
des Vibrationsforderers sowie die
Priifungszahlerstande total/tempk-
rar) abgelesen werden.

Kratzpriifstand 450 Gruppe 14

BMW

Universalgerat zur Durchfiihrung von
Kratzpriifungen an Lack- und Kunst-
stoffoberflachen. Mit Servomotorge-
triebenem X-Y-Probentisch und uni-
verseller Priifwerkzeugaufnahme mit
vertikaler Linearfiihrung und pneu-
matischer Werkzeugzustellung. Die
Bedienung des Kratzpriifstandes er-

Kratzpriifstand nach BMW/ERICHSEN

folgt iiber ein modernes Touch-
Screen-Bedienfeld. Einstellbar sind die
Priifgeschwindigkeit fiir Bewegungen
in x- bzw. y-Richtung, die Ritzldnge in
x- bzw. y-Richtung, die Festlegung des
gewiinschten Kratzmusters (linear/
kurvenférmig/flachig) sowie die Vor-
wabhl der Priifzyklenanzahl.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schlagfestigkeit/einzelschlagpruefgeraet-splitt-ii-408/technische-beschreibung-splitt-408-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schlagfestigkeit/schlagpruefgeraet-nach-wegner-modell-305/technische-beschreibung-modell-305-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schlagfestigkeit/steinschlag-pruefgeraet-nach-vda-multi-grit-tester-508-mc/technische-beschreibung-multi-grit-tester-508-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schlagfestigkeit/schlagfaltpruefgeraet-modell-471/technische-beschreibung-modell-471-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/kratzpruefstand-nach-bmw-erichsen-modell-450/technische-beschreibung-kratzpruefstand-nach-bmw-erichsen-450-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/schlagfestigkeit/steinschlag-pruefgeraet-nach-vda-multi-grit-tester-508-mc/technische-beschreibung-multi-grit-tester-508-pdf/download

OBERFLACHENPRUFUNG

LINEARTESTER 249 Gruppe 14

Ritzhartepriifgerat
EN ISO

Ritzbeanspruchung durch Bewe-
gung der Probe unter einem mit
definierter Kraft (0,5-40 N) belaste-
ten schneiden- oder kugelférmigen
Hartmetallstichel. Weitere Anwen-
dungen: Ritz-/Kratzpriifungen, Dop-
pelhub-Abriebpriifungen, Crockme-
ter-Tests, MEK-Tests, Losemittelbe-
standigkeitstests im Allgemeinen
bzw. Wischtests.

Eine elektrische Durchritzerkennung
bietet bei der Priifung isolierender
Beschichtungen auf leitenden Sub-
straten noch zusatzliche Sicherheit
bei der Ritzkrafteinstellung. Es ste-
hen drei fest programmierte sowie
eine frei programmierbare Priifge-
schwindigkeit zur Verfiigung. Ein
breites Programm von erhiltlichen
Prifwerkzeugen ermoglicht eine
bedarfsgerechte Priifung verschie-
denster Materialien.

é Index

Modell 263 Gruppe 14

Ein Stahlblock mit eingelassener
Rundschneide erzeugt nach Aufset-
zen auf die Priifflaiche eine Druck-
markierung, deren Lange mikrosko-
pisch ausgemessen wird. Der Zu-

Eindruck-Hartepriifer nach Buchholz
DIN, EN ISO, ISO, BS, ECCA, NF, VDA

sammenhang zwischen Eindrucklan-
ge und Eindruckwiderstand nach

Buchholz ist gemaB Normtabelle
ersichtlich.

USB-Mikroskop

Hochauflésendes Digitalmikroskop
zum Anschluss an PC/Laptop: 2 Mio.
Pixel CMOS-Bildsensor, integrierte
Beleuchtung (einstellbar), Videofunk-
tion, Live View, unmittelbare Bilder-
fassung direkt am Objekt, Aufnah-
men in mikroskopischer Prazision,
skalierbare Prazisionsmessung.

Zum Lieferumfang gehoren:

Kamera mit USB-Kabel, 1 Rohrstativ
flir 20-fache VergroRerung, 1 Rohrsta-
tiv fiir 40-fache und 200-fache Ver-
groRerung, 1 schwenkbares Spezial-
stativ, Software CD, Bedienungsanlei-
tung.

Modell 456-USB Gruppe 25

EN, ISO, ECCA, NEN, SIS, SNV,

Bleistifte mit abgestuften Hartegraden
werden bei einem festen Anstell-
winkel und definierter Last lber die
Priifschicht geschoben. Die Filmharte
wird bestimmt durch die beiden
Hartegrade an der Grenze zwischen
Schreib- und Eindringeffekt.

Modell 291 Gruppe 14

Ritzhartepriifer nach Wolff-Wilborn

Modell 299/300 Gruppe 14

Pendeldampfungspriifgerat

Die Dampfung eines auf der Be-
schichtung schwingenden Pendels
wird gemaR Normvorschrift bewer-
tet. Kalibriermodus mit automati-

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, NEN, NF, SIS, SNV, VDA

schem Abgleich, vorwahlbar nach
Kénig und Persoz. AuBerdem zwei
unterschiedliche Messmodule:
Grund-Version mit manueller Pendel-
auslenkung und Automatik-Version
mit automatischer Pendelauslen-
kung. Messwertablesung am Bedien-
terminal.

Modell 318/318 S Gruppe 14

Hartepriifstab
I1SO, Bosch, van Laar, Opel

Der Hartepriifstab 318 ist ein be-
wahrter und duBerst nitzlicher Ritz-
hartepriifer im Format eines Taschen-
gerates. Auch fiir Priifungen an ge-
krimmten Oberfldchen geeignet. Fiir
den komfortablen Einsatz auf extrem
kratzempfindlichen Oberflichen ist
der Hartepriifstab 318 S mit einem

rollenden Kopfstiick ausgestattet,
wodurch ausschlieflich die verwen-
dete Priifspitze eine Ritzspur auf der
Oberflache hinterlassen kann. Mit
Hartmetall-Kugelspitze, @ 0,75 mm.
Optional ® 0,5 mm und @ 1,0 mm.
Priifkraft 0-20 N, durch 3 Spiralfedern
aufgeteilt in 3 Messbereiche.
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/eindruck-haertepruefer-nach-buchholz-model-263/technische-beschreibung-modell-263-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/ritzhaertepruefgeraet-lineartester-249/technische-beschreibung-lineartester-249-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/ritzhaertepruefer-nach-wolff-wilborn-modell-291/technische-beschreibung-modell-291-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/spezielle-pruefgeraete/digitalmikroskop-modell-456-usb/technische-beschreibung-456-usb-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/haertepruefstab-modell-318-s/technische-beschreibung-modell-318-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/pendeldaempfungspruefgeraet-modell-299-300/technische-beschreibung-modell-299-300-pdf/download
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SCRATCH HARDNESS TESTER 413 Gruppe 14

Ritzhartepriifgerat
DIN, EN, ISO

Kompaktes Drehtellergerdt zur Be-
stimmung der Ritzhdrte und Kratz-
bestindigkeit von Lack-, Glas- oder
Kunststoffoberflachen (speziell HPDL-
Beschichtungen). Bei entsprechender
Vorgehensweise ist auch das Priifen
von Kleinteilen diverser Geometrien

moglich. Vier austauschbare diamant-
oder hartmetallbestiickte Priifwerk-
zeuge mit definierten Priifgeometrien.
Zwei auf skaliertem Lastarm ver-
schiebbare Gewichte fiir Priifkraftbe-
reiche 0,01-1 N und 0,1-10 N.

OBERFLACHENPRUFUNG

SCRATCH HARDNESS TESTER 430 P Gruppe 14

Ritzhartepriifgerat

Vielseitiges Gerat fiir mechanische
Priifungen: Gitterschnitt, Kratz/Ritz-
bestandigkeit und Schreibeffekt. Ein-
stellung der Prifkraft (bis 50 N)
manuell (Modell 430 P I) oder moto-
risch per Tastendruck (Modell 430 P 11).
9 fest vorprogrammierte, den gangi-
gen Normen entsprechende Schnitt-
raster sowie ein vom Anwender frei
programmierbares Schnittraster. 2
Schnittgeschwindigkeiten und 2
Schnittldngen, beliebig kombinierbar.
Mit Probenschnellspannvorrichtung
und optischer Anzeige beim Durchrit-
zen isolierender Schichten auf metalli-

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, ECCA, GME, JIS, SIS, SNV, VDA

schem Substrat. Das einzige weltweit
etablierte Gerat zur Priifung der Kratz-
bestandigkeit “ledergenarbter” Kunst-
stoffoberflachen fiir den Fahrzeugin-
nenbereich. Daher sowohl bei vielen
international namhaften Fahrzeug-
herstellern als auch bei deren Lieferan-
ten bereits im Einsatz.

Das Taschengerdt Modell 435 dient
zur Bestimmung der Kratzfestigkeit
(Schmissbestandigkeit) von Lack-
oder Kunststoffoberflachen. Der
Prifkorper (Kunststoff-, Kupfer-

Schmissbestandigkeitspriifer nach Oesterle

Modell 435 Gruppe 14

oder Stahlscheibe) wird mit einge-
stellter Kraft aufgedriickt und tiber
die Testflache gezogen. Federkraft
0-20 N, aufgeteilt in 3 Messberei-
che.

Beim Modell 435 S ist die Richtung
der Prifbewegung um 90° ver-
dreht, wodurch die Haftung auflie-
gender Farbmarkierungen (z.B. von
Skalen auf Tachometerscheiben),
durch  “seitliches Anschieben”
gepriift werden kann. Zur Priifung
der Kratzbestandigkeit von Ober-

Haftungs- und Kratzbestandigkeitspriifer

Modell 435 S Gruppe 14

flachen gegen stumpfe Einwirkung
eignet es sich besonders dort, wo
der Einsatz des Hartepriifstabes
Modell 318/318 S sich als zu
aggressiv erwiesen hat.

Original TABER® ABRASER 352 Gruppe 15

Abriebpriifgerit

International eingefiihrtes Abrieb-
priifgerat. Genormte Priifvorschriften
fur Kunststoffe, dekorative Schichten,
Anstrichstoffe etc.. Anwendbar fir
Abriebsimulationen jeder Art durch
entsprechende Reibrollen und zahl-
reiches Zubehor. Auch in Duo-Aus-
fiihrung zur gleichzeitigen Priifung
von zwei Proben lieferbar.

DIN, DIN EN, EN, ISO, ASTM, BS, JIS, NF, SIS

Original TABER® LINEAR ABRASER 364 Gruppe 15

Abriebpriifgerat

Ein Gerdt, das die Abriebbestandigkeit
sowie die Ritzhdrte von Produkten
aller GroRBen und Formen messen
kann. Der schwebende Priifkopf dieses
Abriebpriifgerates folgt den Konturen
der jeweiligen Probe. Daher besonders
gut geeignet fiir Priifungen an Form-
teilen aus Kunststoff, Autoteilen, Druk-
ksachen, optischen Erzeugnissen,

Gummi, Leder und Textilien. Ausge-
stattet mit den bekannten Abrieb-mit-
teln der Firma TABER® oder

mit einem Universal-Aufsatz

fiir kundeneigene Priifmittel.

Durch entsprechendes Zube-

hor auch als Ritzhartepriifge-

rat oder Crock-meter einsetz-

bar.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/ritzhaertepruefgeraet-scratch-hardness-tester-430-p-i/technische-beschreibung-scratch-hardness-tester-430-p-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/scratch-hardness-tester-413/technische-beschreibung-scratch-hardness-tester-413-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/haftungs-und-kratzbestaendigkeitspruefer-modell-435-s/technische-beschreibung-modell-435-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/haerte/schmissbestaendigkeitspruefer-nach-oesterle-model-435/technische-beschreibung-modell-435-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/abrieb-und-scheuerfestigkeit/original-taberae-linear-abraser-364-typ-5750/technische-beschreibung-taber-linear-abraser-364-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/abrieb-und-scheuerfestigkeit/abriebpruefgeraet-original-taberae-abraser-352-g-typ-5135/technische-beschreibung-taber-abraser-352-pdf/download

OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 494 Gruppe 15

Waschbarkeits- und Scheuerpriifgerat

é Index
Modell 241 Gruppe 16

Abkreidepriifgerdt nach Kempf

DIN, EN ISO, ISO, ASTM, SIS

Robustes Gerat zur normgerechten
Priifung der Wasch- und Scheuer-
festigkeit von Dispersionsfarben
und ahnlichen Beschichtungen. Dane-
ben kénnen die Nass-Reinigungsfa-

higkeit und Nass-Abriebfestigkeit von
Oberflachen aller Art Uberpriift
werden. Als Zubehor lieferbar: Do-
sierpumpe, PVC-Folien (System
Leneta®).

DIN

Feuchtes Fotopapier wird gemaR
DIN 53 159 mit einem Gummistempel
unter definiertem Druck auf die
Filmoberflache gepresst. Bewertung
des Kreidungsabdrucks durch Ver-
gleich mit Musterskala.

Glanzmessgerit
DIN, EN ISO, ISO, ASTM

Das PICOGLOSS 560 MC zihlt zu den
kleinsten portablen Glanzmessgera-
ten lberhaupt. Es ist kleiner als eine
PC-Maus und eignet sich daher
besonders gut fiir den Einsatz vor Ort.
Die universelle 60° Messgeometrie
und die automatische Spiegelglanz-
umschaltung lassen vielféltige Mess-
moglichkeiten zu. Das PICOGLOSS 560

PICOGLOSS 560 MC Gruppe 17

MC verfiigt liber eine automatische
Kalibrierung, sowie eine extrem lang-
lebige LED als Lichtquelle und eine
USB-Schnittstelle. Betrieben wird das
Gerat mit einer Mikrozelle, deren
Kapazitat fiir mindestens 10.000 Mes-
sungen ausreicht. Messbereiche:

0-150 bzw. 150-1000 Glanzeinheiten.

Glanzmessgerat
DIN, EN ISO, ASTM

Das PICOGLOSS 560 MC-S zahlt, wie
auch das eng verwandte PICOGLOSS
560 MC, zu den kleinsten portablen
Glanzmessgeraten iiberhaupt. Der
Hauptunterschied zwischen beiden
Gerdten besteht in der auBerge-
wohnlich kleinen Messéffnung des

PICOGLOSS 560 MC-S Gruppe 17

PICOGLOSS 560 MC-S (rund, 3 mm @),
welche aufgrund zahlreicher Anfra-
gen von potentiellen Anwendern
(zunachst meist aus dem Automo-
tivebereich) entwickelt wurde. Hier
ist nun auch die wunschgemaRe
Glanzmessung auf Kleinteilen méglich.

PICOGLOSS 562 MC Gruppe 17

Glanzmessgerat
DIN, EN ISO, ISO, ASTM

Das Zweiwinkel-Glanzmessgerat mit
den Messgeometrien 20°/60°, zdhlt zu
den kleinsten portablen Glanzmessge-
raten liberhaupt. Die Messgeometrien
20°/60° und die automatische Spiegel-
glanzumschaltung erfiillen die Anfor-
derungen der gingigsten Glanzmess-
bereiche Hoch- und Mittelglanz. Das

Messbereiche 20°-Modus:
0-150 bzw. 150-1999 GU

Messbereiche 60°-Modus:
0-150 bzw. 150-1000 GU

PICOGLOSS 562 MC verfiigt iiber eine
automatische Kalibrierung, sowie
extrem langlebige LEDs als Lichtquel-
len und eine USB-Schnittstelle. Betrie-
ben wird das Gerat mit zwei Mikrozel-
len, deren Kapazitat fiir mindestens
10.000 Messungen ausreicht.

PICOGLOSS 503 Gruppe 17

Glanzmessgerat
DIN, EN ISO, ASTM

Kompakter, batteriebetriebener Glanz-
messer in SMD-Technik mit hoher
Messgenauigkeit und 3 Messgeome-
trien: 20°,60° und 85°. Automatische
Umschaltung auf Spiegelglanz, auto-
matische Kalibrierung, Messwert-

speicher, Statistikfunktion, mit inte-
grierter USB (Mini)- sowie Blue-
tooth®-Schnittstelle fur Datentrans-
fer zum PC. Eine Auswertesoftware
ist im Lieferumfang enthalten.
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/kreidung/abkreidepruefgeraet-nach-kempf/technische-beschreibung-modell-241-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/abrieb-und-scheuerfestigkeit/waschbarkeits-und-scheuerpruefgeraet-modell-494/technische-beschreibung-modell-494-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/glanz/picogloss-560-mc/technische-beschreibung-picogloss-560-mc-560-mc-s/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/glanz/picogloss-560-mc/technische-beschreibung-picogloss-560-mc-560-mc-s/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/glanz/glanzmessgeraet-picogloss-503/technische-beschreibung-picogloss-503-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/glanz/glanzmessgeraet-picogloss-562-mc/technische-beschreibung-picogloss-562-mc-pdf/download
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GLOSSMASTERONLINE 507 Gruppe 17

Glanzmessanlage
DIN, EN ISO, ISO, ASTM

Bestehend aus Messkopf und Versor-
gungseinheit zur beriihrungslosen
Glanzmessung in der Produktion.
Messabstand 10 mm, auf Wunsch
mit eingebautem Kalibrierstandard

und in staubgeschiitzter Version. Tra-
versiervorrichtungen mit entspre-
chender Ansteuerung ebenfalls lie-
ferbar.

OBERFLACHENPRUFUNG

SPEKTROMASTER 565 Gruppe 18

Farb- und Glanzmessgerat
DIN, ISO, ASTM

Farbe und Glanz pragen das Erschei-
nungsbild eines Gegenstandes. Zwei
Proben mit gleicher Farbe, aber
unterschiedlichem Glanz sehen vi-
suell nicht gleich aus: die gldnzende
Oberflache wird als dunkler und
gesattigter empfunden. Um ein ein-
heitliches Erscheinungsbild zu erzie-
len, missen deshalb beide Effekte
kontrolliert werden. Der SPEKTRO-
MASTER misst im Vergleich zu den
Farbmessgerdten der meisten ande-
ren Anbieter, Farbe und Glanz gleich-
zeitig! Der Grund fiir eine Abwei-
chung kann in jeder Situation ein-
deutig bestimmt werden.

Zwei Ausfiihrungen sind lieferbar:

SPEKTROMASTER 565-45,
zur gleichzeitigen Messung von

Farbe (Geometrie 45/0) und Glanz
(Geometrie 60)

SPEKTROMASTER 565-D,

zur gleichzeitigen Messung von Farbe
(Geometrie 8/d) - (Ullbricht'sche
Kugel) - und Glanz (Geometrie 60°)

Tageslichtkammer
DIN, ISO, ASTM, BS

Mikrocontroller-gesteuerte Farbab-
musterungskabine mit automa-
tischer Lichtumschaltung gemafR
vorgegebenem  Programmablauf.
Auch manuelle Bedienung moglich.
3 Lichtarten: A, D65 und TL84 sowie
UV-Licht zuschaltbar. Bedienfeld

MATCHMASTER 425 MC Gruppe 18

mit Folientastatur und LC-Display.
Anzeige der Leuchtdauer und Schalt-
zyklen je Lichtart zur Kontrolle des
Lampenwechsels.

Schwenkbarer Probenbemusterungs-
tisch als Zubehor lieferbar.

Farbbetrachtungskammer
EN ISO, ASTM

Die Normlichtkammer MATCHMA-
STER 425 MC Il ist ein Farbbetrach-
tungsgerat mit finf unterschied-
lichen Lichtarten (D65, TL84, A, TL83,
UV) fiir perfekte Beurteilung und
Vergleich von Farbe unter verschie-
denen Lichtarten. Eine
Streulichtscheibe sorgt
fiir gleichméaRige Licht-
verteilung. Auf Wunsch
sind Lichtarten aus-
tauschbar, z.B. CWF (cool
white fluorescent). Zum
Lieferumfang gehort ein
Kalibrierzertifikat (Licht-
qualitat). Eine elektro-
nische Lichtautomatik
ermoglicht einen pro-
grammierbaren automa-
tischen Lichtartwechsel
mit einstellbaren Beleuch-

MATCHMASTER 425 MC I Gruppe 18

tungszeiten. Der Anwender hat die
Moglichkeit, eine Ablauffolge/Sequenz
in beliebiger Reihenfolge mit einzel-
nen Lichtarten (bis zu 10 Wechsel) zu
programmieren.

MATCHMASTER 425 111 Gruppe 18

Farbbetrachtungskammer
EN ISO, ASTM

Die Normlichtkammern MATCHMA-
STER 425 11l und 425 IV sind Farbbe-
trachtungsgerate mit drei Lichtarten.
Verfiigbar sind die drei Normlichtar-
ten D65, A und TL84. Zwischen den
drei Normlichtarten kann in frei
wahlbaren Zeitintervallen manuell in

beliebiger Reihenfolge umgeschaltet
werden. Eine Streulichtscheibe sorgt
fiir gleichmaBige Lichtverteilung. Zu
jeder Kammer wird ein Priifzertifikat
(Lichtqualitat) mitgeliefert. Beide
Tischmodelle bestehen aus normge-
recht lackierten Blechen und kdnnen
ohne Werkzeug inner-
halb von Minuten zu-
sammengesetzt wer-
den. Die Farbbetrach-
tungsgerate sind auf
der Frontseite offen. Ein
Bedienfeld mit beleuch-
teten Kipptastern, tber
denen die drei Lichtar-
ten mit Symbolen dar-
gestellt sind, sorgt fiir
eine einfache Bedie-
nung der Gerate.

MATCHMASTER 425 IV Gruppe 18

Farbbetrachtungskammer
EN ISO, ASTM

Die Normlichtkammern MATCHMA-
STER 425 11l und 425 IV sind Farbbe-
trachtungsgerate mit drei Lichtarten.
Verfiigbar sind die drei Normlichtar-
ten D65, A und TL84. Zwischen den
drei Normlichtarten kann in frei

wahlbaren Zeitintervallen manuell in

beliebiger Reihenfolge umgeschaltet

werden. Eine Streulichtscheibe sorgt

fiir gleichmaRige Lichtverteilung. Zu

jeder Kammer wird ein Priifzertifikat

(Lichtqualitat) mitgeliefert. Beide
Tischmodelle bestehen aus
normgerecht lackierten Ble-
chen und kénnen ohne Werk-
zeug innerhalb von Minuten
zusam-mengesetzt werden.
Die Farbbetrachtungsgerdte
sind auf der Frontseite offen.
Ein Bedienfeld mit beleuchte-
ten Kipptastern, liber denen
die drei Lichtarten mit Sym-
bolen dargestellt sind, sorgt
fiir eine einfache Bedienung
der Gerate.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/farbe/farb-und-glanzmessgeraet-spektromaster-565-45/technische-beschreibung-spektromaster-565-pdf/download
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/farbe/farbbetrachtungskammer-matchmaster-425-mc-ii/technische-beschreibung-matchmaster-425-pdf/download
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Gruppe 19

Helligkeitsmessgerat
DIN, ISO, ASTM, BS

Spezielle Laborausfiihrung fiir dun-
kle, pastose Priifschichten. Mit 4 1/2-
stelligem LED-Display und Sonder-
messkopf. Neben Tinting Strength-

Bestimmungen nach ASTMD 3265/
2745 auch Normhelligkeitsmessun-
gen moglich. Optionen: Interface RS
232, BCD, Analogausgang.

6 Index
PoroTest 7 Gruppe 20

Porenpriifgerat
DIN

Zum Auffinden von Poren
und Schadstellen in iso-
lierenden Schichten auf
elektrisch leitendem
Untergrund. Zwei por-
table Versionen fiir
normgerechte Gleich-
spannungs- bzw. Im-
pulsspannungspriifun-
gen mit jeweils 3 bzw. 2
Hochspannungsfiihlern,
einstellbare Testspannung
bis 35 kV (max. Schicht-
dicke 8 mm).

Sonderzubehor fiir spezielle
Anwendungen.

Priifbleche

Das Lieferprogramm beinhaltet
eine umfassende Bandbreite ver-
schiedenster  brancheniiblicher
Priifbleche fiir Haftfestigkeits- und
Korrosionspriifungen, Qualitats-
kontrolle und Uberwachung von
Beschichtungsmaterialien in Ent-
wicklung und Produktion sowie zur

ACT-Priifbleche Gruppe 21

Erstellung von farbigen Musterplat-
ten. Es sind verschiedene Stahl- und
Aluminiumbleche mit unterschied-
lichsten Vorbehandlungen und
Beschichtungen sowie auch Kunst-
stoffplatten verschiedenster Typen
erhaltlich.

Modell 426 Gruppe 21

Ritzstift nach van Laar

Praktisches Werkzeug mit kugelfor-
miger Hartmetallspitze (® 0,5 mm)
zum definierten Anritzen von Probe-
beschichtungen fiir Korrosionsprii-
fungen.

SCRATCHMARKER 427 Gruppe 21

Durchritzgerat

Handgerdt zum Aufbringen von
definierten Durchritzspuren auf
lackierten Probetafeln fiir Korro-
sionstests. Kompakte Bauweise fiir
ermidungsfreies Arbeiten. Ritz-
werkzeug mit van Laar-Geometrie.
Definierte Ritztiefen-Einstellung in
25-pm-Schritten.

HANDCUTTER 428 Gruppe 21

Ritzwerkzeug nach Clemen

Praktisches Werkzeug mit Hartme-
tallspitze nach Clemen zum definier-
ten Anritzen von Probebeschichtun-
gen fiir Korrosionspriifungen. Eine
Priifspitze nach van Laar ist zusatzlich
erhaltlich.

24

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de


http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/porositaet/porensuchgeraet-porotest-7/technische-beschreibung-porotest-7-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/helligkeit/tint-tester-527/technische-beschreibung-tint-tester-527-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/probenvorbereitung/scratchmarker-427/technical-description-scratchmarker-427-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/probenvorbereitung/handcutter-428/technische-beschreibung-handcutter-428-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/probenvorbereitung/ritzstift-nach-van-laar-modell-426/technische-beschreibung-modell-426-pdf/download
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SOLVENTCHECKER 434 Gruppe 21

Korrosionspriifgerat

Einfaches und praktisches Gerat zur
Priifung von Lackbeschichtungen
und Kunststoffen auf Chemikalien-
bestandigkeit im Standversuch mit
gleichzeitiger Aussage iiber das Ver-
halten in Flissigkeit und Dampfzone
sowie im Grenzbereich. 4 Parallelver-
suche durchfiihrbar.

OBERFLACHENPRUFUNG

Modell 463 Gruppe 21

Ritzstichel nach Sikkens

Handgerdt mit Hartmetallschneide
zur Erzeugung einer Schnittspur von
1 mm Breite (optional 0,3, 0,5 oder
2 mm) mit rechtwinkligem Rand.
Fiir exakt definierte Ritzspuren auf
Probebeschichtungen bei Korro-
sionspriifungen.

SOLARBOX 522/522 RH Gruppe 21

Zubehor: Programmierbare Flutungs-
einrichtung zum periodischen Be-
nassen der Bewitterungsproben.

Lichtechtheitspriifgerat
DIN, ISO, ASTM, UNI

Kompaktes Tischgerdt zur Priifung der
Lichtechtheit von Werkstoffproben
mit einer Xenon-Hochdrucklampe
(1,5 kW bzw. 2,5 kW). Regelung und
Kontrolle der Bestrahlungsstarke, aus-
tauschbare Spezialfilter zur Begren-
zung des UV-Anteils. Vier Versionen
lieferbar:

- SOLARBOX 522/1500, 522/3000

- SOLARBOX 522/1500e, 522/3000e
(ohne und mit Mikroprozessor-Elek-
tronik).

Die Lichtechtheitspriifgerate

- SOLARBOX 522/1500e RH

- SOLARBOX 522/3000e RH

sind erweiterte Ausfiihrungen der
Modelle 522/1500e und 522/3000e
und ermdglichen zusatzlich die Vor-
wahl/Regelung der Luftfeuchtigkeit in
der Priifkammer wéhrend der Priifung.

Machu-Test-Priifgerat
QUALICOAT

Priifgerat zur Durchfiihrung des
Kurzzeit-Korrosionstest der (Uber
einen Zeitraum von 48 h abgehan-
delt wird. Dieser Test dient zur Erlan-
gung des QUALICOAT-Labels (Quali-
tatsgemeinschaft fir Industriebe-
schichtung). Der Kreuzschnitt durch
die Beschichtung wird mit Mod. 463,
Ritzstichel nach Sikkens, angebracht.

Machu-Test-Priifgerat 530 Gruppe 21

Bac Ford-Priifgerat 531 Gruppe 21
Bac Ford-Priifgerat
AFNOR, EN ISO, ISO, Renault, PSA

Tauch-Test, um den Korrosionsbe-
standigkeit einer Beschichtung zu
Priifen. Hierbei werden die Priifble-
chein 40 °C+/-1°C warmes VE-Was-
ser getaucht. Die Testplatten verblei-
ben unter einem Winkel von 15°
wahrend mehrerer Tage in dem Bad.

HYGROTHERM 519 / 519 FA/SA Gruppe 21

Kondenswasserpriifgerat

Vollautomatisches Korrosionspriifge-
rat fir normgerechte Priifungen im
Kondenswasserklima mit und ohne
SO,-Zusatz fiir beliebig vorwahlbare
Priifzyklen. Die Priifkammertempera-
tur, Gasdosierung, Bodenwasserbefiil-
lung und -ablauf, Be- und Entliiftung
des Priifraumes sowie die Abfiihrung

DIN, EN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, ECCA, NF, VDA

der schwefligen Saure werden durch
eine SPS-Steuerung geregelt. Priif-
rauminhalt 300 |. Modell 519 SA mit
halbautomatischer Steuerung, d. h. die
Abfiihrung der schwefligen Saure, die
Be- und Entliiftung sowie das Heizsy-
stem werden innerhalb eines Priifzy-
klusses (24 h) automatisch geregelt.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/machu-test-pruefgeraet-modell-530/technische-beschreibung-530-531-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/bewitterungspruefungen/solarbox-522-1500/technische-beschreibung-solarbox-522-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/hygrotherm-519/kondenswasserpruefgeraet-hygrotherm-519/technische-beschreibung-hygrotherm-519-529-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/bac-ford-pruefgeraet-modell-531/technische-beschreibung-530-531-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/probenvorbereitung/ritzstichel-nach-sikkens-modell-463/technische-beschreibung-modell-463-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/korrosionspruefgeraet-solventchecker-434/technische-beschreibung-solventchecker-434-pdf/download
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HYGROTHERM 529 Gruppe 21

Kondenswasserpriifgerat

Fiir die Priifung von groRvolumigen
Funktionsteilen im Kondenswasser-
klima ohne Gaszusatz (z. B. nach
DIN EN ISO 6270-2). Priifraumvolu-
men 1.000 | oder 2.000 I|. Das Gerat

DIN, EN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, ECCA, NF, VDA

besteht aus einer Steuereinheit und
einer separaten Priifkammer, wahl-
weise in runder oder rechteckiger
Bauweise (Modell 529/2.000 | nur in
rechteckiger Form lieferbar).

é Index

SANAL® P 607 Gruppe 21

Zur Herstellung von Natriumchlorid-
Lésungen fiir Korrosionstests werden
besondere Anforderungen an die
Salzqualitat gestellt. Das NaCl mu
eine hohe Reinheit besitzen und nur
geringe Anteile an Verunreinigungen
enthalten. Diese Spezifikationen sind
in nationalen- und internationalen
Normen beschrieben, wie die DIN EN
1SO 9227 und ASTM B 117.

Salz fiir Korrosionspriifungen mit Salznebelatmosphére

SANAL® P erfiillt diese Anforderungen
und wird mit einem entsprechenden
Zertifikat in Verpackungseinheiten
von 25 kg Sacken geliefert.

Kompaktes Korrosionspriifgerat fiir
Salzsprith- und Kondenswasser-
tests, Modell 606-Basic, aus schlag-
zahem, umweltfreundlichen PP-
Material, besteht aus einer Prif-
kammer in rechteckiger Bauweise
mit wahlweise 400 | oder 1000 |
Rauminhalt sowie einer integrier-

Modell 606-Basic Gruppe 21

Korrosionspriifgerat fiir Salzspriih- und Kondenswasserte
DIN, EN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, DEF, ECCA, JIS, NF, SIS

ten Steuereinheit und integriertem
Vorratsbehdlter fur die Spriihlo-
sung sowie den Regel- und Kontrol-
linstrumenten. Eine Dosierpumpe
dient zur stufenlos vorwahlbaren,
optimalen Einstellung der zu ver-
sprithenden Losung.

Fiir Priifungen nach samtlichen Salz-
spriihnebel-Normen. Korrosionsfeste
Rundkuppel- oder Rechteckkammer
in Vollkunststoff-Ausfiihrung, auch

Korrosionspriifgerat fiir Salzspriihversuche
DIN, EN, EN 1SO, ISO, ASTM, BS, DEF, ECCA, JIS, NF, SIS

Modell 606 Gruppe 21

mit Sonderabmessungen. Bedie-
nungsfreundliche Steuereinheit fiir bis
zu zwei Kammern mit Priifraumvo-
lumen 400 |, 1000 | und/oder 2000 I.

Modell 608 Gruppe 21

DIN, EN , ASTM, VDA, VW

Zur Prifung mit zyklisch wechseln-
der Korrosionsbelastung, u.a. ge-
malRk VDA 621-415. Konzept, Ausfiih-
rungen und Abmessungen wie bei
Modell 606. Mikrocomputer zur

Korrosionspriifgerat fiir Wechselklimabeanspruchung

Festlegung der Priifzyklen (Salz-
sprithnebel DIN EN ISO 9227, Kon-
denswasser-Wechsel-Klima AHT DIN

EN ISO 6270-2, Raumtemperatur
DIN 50 014).

CORROTHERM 610/610 E Gruppe 21

Korrosionspriifgerat

Zur normgerechten Durchfiihrung der
gangigsten Spriihnebel- und Kondens-
wasserpriifungen. Bei den Priifgeraten
CORROTHERM 610/ 610 E stehen zwei
Priifraumgréen (400 | u. 1000 1) zur
Wahl. Die Ausfiihrung 610 ist mit einer
Tastensteuerung zur Auswahl der Prii-

DIN, ISO, ASTM, BS, DEF, FTMS, NF, SIS

fung versehen. Das komfortable
CORROTHERM 610 E ist mit einem
Mikrocontroller ausgestattet, der die
Moglichkeit bietet, individuelle Priif-
abldufe zu programmieren. Samtliche
relevanten Priifparameter werden auf
einem mehrzeiligen LC-Display anzeigt.
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http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/korrosionspruefgeraet-modell-606/korrosionspruefgeraet-modell-606-400l/technische-beschreibung-modell-606-608-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/korrosionspruefgeraet-modell-606-basic/korrosionspruefgeraet-modell-606-400-basic/technische-beschreibung-606-basic/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/corrotherm-610/korrosionspruefgeraet-corrotherm-610-400/technische-beschreibung-corrotherm-610-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/korrosionspruefgeraet-modell-608/modell-608-400-l-pruefrauminhalt/technische-beschreibung-modell-606-608-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/spezialsalz-sanalae-p-607/spezialsalz-sanalae-p-607/technische-beschreibung-sanalae-p-607/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/hygrotherm-519/kondenswasserpruefgeraet-hygrotherm-519/technische-beschreibung-hygrotherm-519-529-pdf/download
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Korrosionspriifgerat

Das CORROCOMPACT 613, in einer
unkonventionellen Truhen-/Schrank-
Bauform ausgelegt, erleichtert er-
heblich das Einbringen von Proben.
Das als Standardversion in drei ver-
schiedenen GréRen (120 1,450 | und

CORROCOMPACT 613 Gruppe 21

DIN, EN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, IEC, JIS, Mil-STD

aus Vollkunststoff und ist fiir konti-
nuierliche Salzspriihnebelpriifungen
geeignet. Das 120 | Tischgerét erfiillt
u.a auch die Norm ASTM B 117. Die
Modelle mit 450 | und 1000 | erfiillen
alle gangigen Salzsprithnebel-Nor-

OBERFLACHENPRUFUNG

CORROCOMPACT 615 Gruppe 21
Korrosionspriifgerat
DIN, EN, EN ISO, ISO, ASTM, BS, IEC, JIS, Mil-STD

Das CORROCOMPACT 615 ist wie das
Modell 613 ausgefiihrt, jedoch in einer
Komfortversion, die eine Bedienung
Uber ein “Full-Color Touch-
Screen” ermoglicht. Hierliber
lassen sich alle relevanten

1000 1) erhaltliche Priifgerat besteht men.

Gerateparameter abrufen und

auch Programmabldufe eingeben.
Das in vier verschiedenen GréRRen (120
I, 450 I, 1000 | und 2000 I) erhiltliche
Priifgerat besteht aus Vollkunststoff
und ist fiir Salzspriihnebel- und Kon-
denswasserpriifungen vorgesehen.
Jedes Gerat ist mit einem Feuchte-
sensor ausgeristet, der die Luft-
feuchte zu jedem Priifzeitpunkt
anzeigt.

CORROCOMPACT 617 Gruppe 21

Korrosionspriifgerat
DIN, EN, EN 1SO, ISO, ASTM, BS, IEC, JIS, Mil-STD

Das CORROCOMPACT 617 ist ausge-
fihrt wie das Modell 615, jedoch in
einer Universalversion, welche die
Durchfiihrung von Klimawechsel-
tests (z.B. VDA-Spezifikation)

oder selbst programmierten

Zyklen zuldsst. Das in drei

GroRen (4501,1000 | und

2000 1) erhaltliche Prif-

gerat ist fiir einen vollau-

tomatischen Betrieb aus-

gelegt. Uber einen “Full-

Color Touch-Screen” lassen

sich samtliche Gerateparame-

ter abrufen und freie Priifablaufe
programmieren. Im Priifraum befin-
det sich ein Feuchtefiihler der mit der
Prozessoreinheit verbunden ist. Das
Modell 617 ist somit in der Lage, kom-
plizierte Priifabldufe mit geregelter
Priifraumfeuchte durchzufiihren.

K-Lox-Roller 621 Gruppe 23

Walzenauftraggerat

Handbetriebenes Walzenauftraggerat.
Die einfachste Methode Tiefdruckfar-
ben, Flexo-Druckfarben und andere
Beschichtungen auf diverse Unter-
griinde aufzutragen, um vergleichbare
Probeandrucke zu erstellen. Ein unent-
behrliches Werkzeug fiir den Druckfar-
benhersteller und -verarbeiter.

Durchritzgerat

Komfortables, manuelles Gerat zum
ermidungsfreien Herstellen von
definierten Ritzen auf beschichteten
Priifblechen fiir Korrosionstests.
Ausgelegt fiir den Einsatz mit den in
der Praxis am haufigsten eingesetz-
ten Ritzsticheln nach Clemen, van
Laar und Sikkens. Vermeidet die

CORROCUTTER 639 Gruppe 21

beim Ritzen von GroRserien mit Ritz-
stiften Gbliche starke Belastung von
Fingern und Handgelenken. Mit den
entsprechenden, als Zubehor erhalt-
lichen Ritzschablonen kénnen auch
90°-Kreuzritze sowie 60°/120°-"Andre-
askreuz”-Ritze aufgebracht werden.

K-Lox-Roller 622 Gruppe 23

Walzenauftraggerit

Elektromotorisch oder pneumatisch
angetriebenes Walzenauftraggerat
fiir Flexo-Andrucke. Gewahrleistet
konstante Ziehgeschwindigkeit und
gleichméaRigen Anpressdruck, daher

ausgezeichnete Wiederholbarkeit.
Empfehlenswertes Gerat fiir compu-
tergestiitzte Farbrezeptierung oder
fiir bedienerunabhangiges Arbeiten.

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de
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http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/probenvorbereitung/corrocutter-639/technische-beschreibung-corrocutter-639-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/corrocompact-616/corrocompact-616-450-l/corrocompact-613-120-l/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/hand-k-lox-roller-621/technische-beschreibung-hand-k-lox-roller-621-pdf/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/corrocompact-614/corrocompact-614-120-l/corrocompact-613-120-l/download
http://www.erichsen.de/korrosionspruefung/salzspruehnebel-und-kondenswasserpruefungen/corrocompact-612/corrocompact-612-120-l/corrocompact-613-120-l/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/automatik-k-lox-roller-622-mit-standardmotor/technische-beschreibung-automatik-k-lox-roller-622-pdf/download

OBERFLACHENPRUFUNG

ESIPROOF 627 Gruppe 23

Tiefdruck-Flexodruck-Laborgerat

é Index
PRINTING PROOFER 628 Gruppe 23

Probeandruckgerat

Ein praktisches Handgerdt, um
schnell und wirtschaftlich Voll- und
Halbtondruckproben mit Flexo- oder
Tiefdruckfarben herzustellen. Das
Gerdt ist mit einem gefederten
Rakelmesser an der Rasterwalze und
mit Mikrometerschrauben zur Ein-
stellung des Walzendrucks ausge-

stattet. Komplettes Set mit 2 Wal-
zen, 6 Ersatz-Rakelmessern, Wal-
zenstdnder und 100 Pipetten.

Zur raschen und problemlosen Her-
stellung  hochwertiger Probean-
drucke mit Tiefdruck- und Flexo-Druck-
farben. Zwei und mehr Druckfarben

kénnen zu Vergleichszwecken simul-
tan gedruckt werden. Mit elektronisch
gravierter Druckplatte; regelbare
Druckgeschwindigkeit bis 40 m/min.

Pasten-Probeandruckgerit

Probedruck-Presse fiir den Farbab-
gleich von Litho-, Rollenoffset- und
Buchdruckfarben. Elektromotorisch
angetriebenes Gerdt mit automa-
tischem Druckfarbendosiersystem,

PASTEINK PROOFER 629 Gruppe 23

daher kein Abwiegen oder Vermessen
von Farben. Der gesamte Farbungs-,
Andruck- und Reinigungsablauf dau-
ert nur 2-3 Minuten.

Flexoprobeandruckgerat

Innovatives Rotationsdruckverfahren
zur einfachen und schnellen Herstel-
lung mehrerer Druckproben in einem
Arbeitsgang. Leichte Reinigung durch
fliegend gelagerte Druckwalzen. Vari-
able Druckgeschwindigkeiten bis
100 m/min ermdglichen eine hervor-

Gewinner des
Flexo Tech Awards

fiir Innovation im Flexo-Probeandruck.

FLEXIPROOF 100 630 Gruppe 23

ragende Vergleichbarkeit zu Realbe-
anspruchungen in produzierenden
Druckbetrieben. Max. Druckflache
60x240 mm.

Im Lieferumfang enthalten:
Keramik-Rasterwalze, FlexiProof-Kli-
scheewalze, Rakelmesser.

FLEXIPROOF 100 UV 630 Gruppe 23

Flexoprobeandruckgerat mit integrierter UV-Trocknung

Wie FLEXIPROOF 100 630, jedoch
durch die integrierte UV-Trocknungs-
Vorrichtung zusdtzlich auch zum
Andrucken und Trocknen von UV-trok-
knenden Druckfarben in einem
Arbeitsgang geeignet. Max. Druck-
flache 90x80 mm.

Im Lieferumfang enthalten:
UV-Trocknungs-Vorrichtung mit Strom-
versorgungs-/Kontrolleinheit fiir die
UV-Lampe, Keramik-Rasterwalze, Flexi-
Proof-Klischeewalze, Rakelmesser.

GRAVUR PROOFER 100 631 Gruppe 23

Das Hochgeschwindigkeits-Tiefdruck-
Priifgerat GP 100 ist mit einem mikro-
prozessorgesteuerten Servoantrieb
ausgestattet. Der Andruckvorgang
erfolgt pneumatisch bei variabel ein-
stellbaren Andruckgeschwindigkeiten
im Bereich von 1 bis 100 m/min. Eine
elektronisch gravierte Druckplatte ist
bereits im Lieferumfang enthalten.

Hochgeschwindigkeits-Tiefdruck-Priifgerat

Das GP 100 ist ein wertvolles Hilfsmit-
tel fiir alle Hersteller und Verarbeiter
von Tiefdruckfarben zur Erstellung von
Mustern fiir die Qualitatskontrolle, fir
Prasentationszwecke bei Kunden, fiir
den Einsatz im Bereich Forschung/Ent-
wicklung sowie zur computergestiitz-
ten Farbrezeptierung.
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http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/gp-100-gravur-proofer-631/technische-beschreibung-gravur-proofer-gp100-modell-631-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/flexiproof-100-uv-630/technische-beschreibung-flexiproof-100-uv-630-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/printing-proofer-628/printing-proofer-gravur-system/technische-beschreibung-printing-proofer-628-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/flexiproof-100-630/technische-beschreibung-flexiproof-100-630-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/esiproof-system/technische-beschreibung-esiproof-627-pdf/download
http://www.erichsen.de/oberflaechenpruefung/walzen-auftragsgeraete-fuer-druckfarben/paste-ink-proofer-629/technische-beschreibung-paste-ink-proofer-629-pdf/download
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Pilotbeschichtungsanlage

Pilotbeschichtungsanlage mit einer
Auswahl von 15 verschiedenen aus-
wechselbaren Beschichtungskopfen
fiir verschiedenste Anwendungen wie
z.B. Tiefdruck, Flexodruck, Siebdruck,
Hot Melt, Reverse Roll Coating, Knife-
Over-Roll Coating, Spiralrakelbe-
schichtung, etc., bei einer Beschich-
tungsbreite von 300 mm.

OBERFLACHENPRUFUNG

Multibeschichtungsanlage

Druck-, Beschichtungs-, Laminierma-
schine mit variabler Geschwindigkeit
von 0,4-90 m/min fiir Materialbah-

Rotary Koater Gruppe 23

spezieller Materialien, Einsatz als
Pilotbeschichtungsanlage, in der For-
schung und Entwicklung neuartiger

nen bis 305 mm Breite. Extrem vielsei-
tige Anlage fiir den Einsatz von mehr
als 15 verschiedenen Druck- und Be-
schichtungssystemen. Anwendungs-
bereiche: Kleinmengenherstellung

Beschichtungssysteme etc..

Digital-Sekunden-Thermometer

Sekundenschnelle, genaue Messun-
gen an Oberflachen, in Fliissigkeiten,
Luft/Gasen, etc.. Inkl. Oberflachen-
fiihler GOF 400 VE.

Hohe Prazision, geringer Stromver-
brauch, Batteriebetrieb, fiir Wechsel-
fihler, °C / °F (0,1° bzw. 1°), Min-/
Max-Wertspeicher, Holdfunktion,
Automatik-Off, Offset/Scale einstell-
bar, bis -25°C Arbeitstemperatur.

GTH 175/PT
Digital-Prazisions-
Taschenthermometer

Genaueste Messungen in Fliissig-
keiten, als Kernmessgerat (mit Ein-
stechfihler), fir Luft/Gase oder als
Referenzgerat zum Kalibrieren viel-
fach teurer Messsysteme! Batterie-
betrieb, kpl. mit Fiihler.

Leitfahigkeits-Messgerat
DIN EN 27888, TrinkwV 2001

Universell einsetzbares Leitfahig-
keits-Messgerat inkl. Elektrode,
justierbar.

Haupteinsatzgebiete:
- Wasser,

- Abwasser,

- Chemische Lésungen

Feuchte-/Temperatur-Messgerit

Sekundenschnelle Luftfeuchte- und
Temperaturmessungen in EDV-R3u-
men, Museen, Galerien, Kirchen,
Biliroraumen, Produktionsrdumen,
Lagerhallen, Schwimmbhallen, Wohn-
raumen, Gewadchshausern, in der
Kélte- und Klimatechnik, am Bau/
Bauphysik, Sachverstdndige/ Scha-
densbegutachter usw..

Detaillierte technische Informationen zu den einzelnen Produkten finden Sie unter: www.erichsen.de 29


http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/digital-praezisions-taschenthermometer-gth-175-pt/technische-beschreibung-gth-175-pt/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/digital-sekunden-thermometer-gth-1170/technische-beschreibung-gth-1170/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/leitfaehigkeits-messgeraet-glf-100/technische-beschreibung-glf-100/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/feuchte-temperatur-messgeraet-gfth-95/technische-beschreibung-gfth-95/download

OBERFLACHENPRUFUNG

Digitaler Holz- und Baufeuchteindikator

Gerdt zur Schnellbestimmung von
Feuchtigkeit in Gebduden, am Bau,
etc. Mit Hilfe des GMI 15 kann die
Feuchtigkeit von Holz bis zu einer
Tiefe von etwa 3 cm bzw. von Beton
oder Estrich bis zu einer Tiefe von
etwa 4 cm erkannt werden. Es wird
sogar Feuchtigkeit hinter kerami-
schen Fliesen bzw. verschiedenen
Wand- und FuBbodenbeldgen
erkannt! Die Messung erfolgt ein-
fach durch Auflegen des Gerdtes
auf die zu messende Oberflache - es
ist also kein Einstechen in das Mess-
objekt nétig!

é Index

Feuchte-/Temperatur- und Strémungsmessgerat

Doppelanzeige fiir Feuchte und Tem-
peratur. Inkl. Temperatur-/Feuchte-
sonde TFS 0100 E. Kompakte Sonde
fiir Feuchte und Temperaturmessung
bzw. Strémungsgeschwindigkeits-
Messsonde ohne Kalibrierung aus-
tauschbar. Berechnung des Taupunk-
tes, Taupunkt-Abstandes und der
Enthalpie. NiCr-Ni-Buchse fiir Ober-
flichenmessung. Min-/Max-Wert-
Speicher, Holdfunktion. Serielle
Schnittstelle, Gerat ist busfahig (bis
zu 5 Gerate an eine PC-Schnittstelle
anschlieBbar). Batterie- u. Netzgera-
tebetrieb. 2 integrierte Loggerfunk-
tionen. Optischer und akustischer
Min-Max-Alarm.

lgmHsso |

pH-/Redox-/Temperatur-Messgerat

Doppelanzeige fiir pH oder Redox
und Temperatur. Inkl. Ergdnzungs-
set GMH 35 ES. Bei Redox ist eine
automatische Umrechnung auf
Wasserstoff-System moglich. Tem-
peraturkompensation automatisch
oder manuell. Automatische Puffer-
erkennung. Automatische Messwert-
Stabilitatserkennung. rH-Messung.
Min-/Max-Wert-Speicher, Holdfunk-
tion. Bewertung der Sondenquali-
tat, Batterie- u. Netzgeratebetrieb,
Serielle Schnittstelle, Gerat ist bus-
fahig (bis zu 5 Gerate an eine PC-
Schnittstelle anschlieRbar). Gerat
auch als reines Temperaturmessge-
rat einsetzbar.

Ergidnzungsset GMH 35 ES

Ergdnzungsset fir GMH 3530, inkl.
pH-Elektrode, Temperaturfiihler und
Zubehor. Lieferumfang: pH-Elektro-

de mit BNC-Stecker, Pt 100-Tempera-
turfiihler, Kunststoffkoffer, Arbeits-
und Kalibrierset

Digitales Materialfeuchte-
Messgerat mit Datenlogger

Zur Aufzeichnung bzw. Dokumenta-
tion des Materialverhaltens im Rah-
men von QM-Systemen o.3. ist dieses
Gerat unentbehrlich. Inkl. Holzfeuch-
teset 38 HF. Mittels integriertem
Datenspeicher kénnen bis zu 10000
Messwerte aufgezeichnet und bei
Bedarf auch weiterverarbeitet wer-
den. Dariiber hinaus lassen sich 4
individuell ermittelte Kennlinien (z.B.
mittels Darrprobe oder CM-Verfah-
ren) kundenseitig direkt im Gerat
abspeichern. Die bisherige Benutzung
von Umrechnungstabellen gehort
damit endgiiltig der Vergangenheit
an.

SET 38 HF

Holzfeuchteset 38 HF

Verwendung fiir: GMH 3850. Liefer-
umfang: Messkabel, Schlagelektro-
de, Stahlstifte (je 3 Stiick 12, 16 und

25 mm) in Plastikdose, Temperatur-
fuhler, Kunststoffkoffer.
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http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/ph-redox-temperatur-messgeraet-gmh-3530/technische-beschreibung-gmh-3530/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/ph-redox-temperatur-messgeraet-gmh-3530/technische-beschreibung-gmh-3530/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/digitales-materialfeuchte-messgeraet-mit-datenlogger-gmh-3850/technische-beschreibung-gmh-3850/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/digitales-materialfeuchte-messgeraet-mit-datenlogger-gmh-3850/technische-beschreibung-gmh-3850/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/feuchte-temperatur-und-stroemungsmessgeraet-gmh-3350/technische-beschreibung-gmh-3350/download
http://www.erichsen.de/physikalische-messtechnik/handmessgeraete/digitaler-holz-und-baufeuchteindikator-gmi-15/technische-beschreibung-gmi-15/download
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Unsere Leistungen in der
Pruftechnik fiir Sie.

In allen Fragen der modernen Pruf-
technik ist ERICHSEN Ihr kompeten-

ter Ansprechpartner. Wir entwickeln
und realisieren fur lhre individuelle
Aufgabe Mess- und Prufgerate, die
lhnen hochste Fertigungssicherheit
ermoglichen. Uberzeugen Sie sich
von unserer Kompetenz.

Blechpriifung

Streckziehprifung
Tiefziehprifung
Probenvorbereitung
Blechmarkierung

Oberflachenpriifung

Umformverhalten von
Beschichtungen
Viskositat und Konsistenz
Dichte

Elektrische Eigenschaften
von Lacken
Kornfeinheit und
Pigmentverteilung
Deckfahigkeit
Filmapplikation
Trocknung
Schichtdicke
Elastizitat
Haftfestigkeit
Schlagfestigkeit

Harte

Abrieb- und
Scheuerfestigkeit
Kreidung

Glanz

Farbe

Helligkeit

Porositat
Walzen-Auftragsgerate
fir Druckfarben
Spezielle Priifgerate

Fordern Sie bitte den Uber-
sichtskatalog zu einer spezi-
ellen Produktgruppe oder Ein-
zelprospekte an oder schauen
Sie unter: www.erichsen.de

Service: In unserer Abtei-
lung Qualitatspriifung erstellen
wir  Herstellerprifzertifikate
oder Kalibrierzeugnisse fiir die
meisten unserer Produkte.

Korrosionspriifung

B Probenvorbereitung
B Salzsprihnebel- und

Kondenswasserprifung

B Bewitterungsprifung

Eine Rezertifizierung der
gelieferten Gerdte ist jederzeit
moglich.

Unser Kundendienst kommt
gerne zu lhnen, um vor Ort die
Maschinen oder Gerate mit zerti-
fizierten Messmitteln zu Uber-
prifen und abzunehmen.

Materialpriifung

B Kraft- und
Druckmessgerate

B Zug-und
Druckprufmaschinen

B  Drehmoment-
Messeinrichtungen

B Kalibriereinrichtungen




ERICHSEN weltweit, Unsere Vertretungen finden Sie in folgenden Landern:

Agypten Frankreich Korea Oman Spanien
Albanien Griechenland Kroatien Osterreich Stdafrika
Argentinien Indien Kuwait Pakistan Syrien
Australien Indonesien Laos Peru Taiwan
Bahrain Iran Lettland Philippinen Thailand
Belgien Irland Libanon Polen Tschechische Rep.
Bosnien-Herzegowina  Island Liechtenstein Portugal Turkei
Brasilien Israel Litauen Rumanien UAE.
Bulgarien Italien Luxemburg Russland Ukraine
Burma Japan Libyen Saudi-Arabien Ungarn

Chile Jordanien Malaysia Schweden Uruguay
China Kambodscha Mazedonien Schweiz USA.
Danemark Kanada Mexiko Serbien Usbekistan
England Kasachstan Montenegro Singapur Venezuela
Estland Katar Niederlande Slowakische Rep. Vietnam
Finnland Kolumbien Norwegen Slowenien WeiRrussland

Besuchen Sie uns im Internet: www.erichsen.de

...um einen Uberblick iiber unsere Leistungen
in der Priiftechnik zu bekommen.

Wir entwickeln und realisieren fir Ihre
individuelle Aufgabe Mess- und Priifgerate,
die Ihnen hochste Fertigungssicherheit
ermoglichen.

... um den ERICHSEN-Vertriebspartner
zu finden, der fiir Ihr Land zustandig ist.

www.erichsen.de/vertriebspartner

... wennsie ein Angebot fiir ein bestimmtes
Produkt erhalten mochten.

Setzen Sie Produkte auf den Merkzettel
um unverbindliches Angebot zu erhalten.

&) Produkt auf Merizettel |

Fiir weitere Informationen:

ERICHSEN GmbH & Co. KG
Am Iserbach 14 | 58675 Hemer | Germany
Tel. +49(0)2372-9683-0 | Fax +49(0)2372-6430 | www.erichsen.de | info@erichsen.de

ERICHSEN Sarl
4, Passage Saint-Antoine | F-92508 Rueil-Malmaison Cedex | France
Phone +33 147081326 | Fax +33 147089138 | www.erichsen.fr | info@erichsen.fr

ERICHSEN Instruments SrL
Via Zuccoli18 | 1-20125 Milano | Italy
Phone +39 266986366 | Fax +39 266986512 | www.erichsen.it | info@erichsen.it

A. M. ERICHSEN LABTECH (South Asia) Pte.Ltd.
63, Hillview Avenue, #09-05 | Lam Soon Industrial Building | Singapore 669569
Phone +65 67628036 | Fax +65 67629041 | www.amelabtech.com | info-asia@amelabtech.com

Oberflachenpriifung D 08/20m
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