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Blistermaschine B 1660 mit kontinuierlicher Walzensiegelung

Die universelle Hochleistungsmaschine
mit innovativer Prozesstechnologie
fir hochste Kosteneffizienz.

Schnell, effizient und anwenderfreundlich

Die Blistermaschine B 1660 ist eine universelle Hochleistungs-
maschine, die bis zu 750 Blister pro Minute verarbeitet.
Geeignet fir alle denkbaren Solida-Produkte, ist die B 1660 mit
intermittierender Plattensiegelung und kontinuierlicher Walzen-
siegelung erhaltlich. Anwender profitieren bei der B 1660 von

einem durchdachten Werkzeug-Schnellwechselsystem und einer
neu konzipierten Blisterlibergabe. Weiter arbeitet die Anlage

bei einfachster Bedienbarkeit dank modernisiertem Steuerungs-
konzept und selbstregulierendem Prozessverlauf ausgesprochen
produktschonend.

Die B 1660 MTK mit kontinuierlicher Fillung und rotativer
Siegelung ist die ideale Hochleistungslinie fir Standardblister
mit symmetrischen Produkten, wie runden Tabletten und
Kapseln, die sich mit der Vibrationszufiihrung und Flllrinnen
problemlos verarbeiten lassen. Kontinuierliche Zufihrung und
rotative Siegelung sind das Verfahren mit der hochsten
Schonung und dem flissigsten Produktionsprozess.
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Blistermaschine B 1660 mit kontinuierlicher Walzensiegelung

Die Blistermaschine B 1660 auf einen Blick. Technische Daten:

Leistung [1/min] max. 750 Blister Verarbeitbare Formfolien Alu, PVC, PVC/PVDC,
PVC/Aclar, PET, COC, PP

Siegelprinzip rotativ

Verarbeitbare Deckfolien Alu, Alu/Papier,
Formatbereich Polyester/Alu, PP
Vorschub x Breite max. 280 x 284 mm Platzbedarf
Ziehtiefe max. 12 mm Maschinenbreite ca. 1.690 mm
Rollendurchmesser Maschinenhéhe ca. 1.960 mm
Deckfolie max. 400 mm Maschinenlange ca. 8.345 mm

Formfolie max. 1.000 mm Nettogewicht ca. 14.000 kg




Blistermaschine B 1660 mit kontinuierlicher Walzensiegelung

Komponenten und Features der B 1660

+ Zweifache Rollenaufnahme bis zu 1.000 mm Durchmesser,
auch mit Puffer, fur bis zu 3 Stunden permanente Produktion

» Motorische Formfolienabspulung verhindert Zug und
Spannungen, Bahnkantensteuerung fir Laufkontrolle,
Risskontrolle fir Beschadigungen ab 10 ym

* 3 Heizzonen flr stufenweise Erwarmung der Formfolie
auf Idealtemperatur

+ Perfekte Formung dank Endlagenabfrage, Formluftabdichtung,

Formkraftmessung und Direktkihlung des Formwerkzeugs

+ Kontinuierliche Walzensiegelung - mit positionsliberwachter
und pendelnd gelagerter Siegelwalze mit Abhebung bei
Maschinenstopp, Kontaktkihlung des Folienbandes

» Pragen und Perforieren mit Servoantrieb und tberwachten
Werkzeugen

+ Exakt ausgestanzte Blister dank Laser-Hofkontrolle

» Nahezu formatteilfreie, integrierte, schonende Blisterentnahme

und -lbergabe an den Kartonierer C 2504 und C 2305

Heiz-, Form- und Kiihlstation
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Weitere Pluspunkte der B 1660

« IPC-Ausschleusung (In-Process-Control) wahrend des
Produktionslaufs

« BDE-System fir schnelle Prozessanalyse

« Einfache Bedienerfiihrung mit modernstem TouchControl-
System mit 3-D-Visualisierung und intuitiver Eingabe

» Reinraumatmosphare dank geftihrter Ableitung von Abluft
und Abwarme

» Gerduschpegel unter 75 db (A)

« Schutztlren aus kratzfestem, splitterfreiem Sicherheitsglas

« Innovativer Verschiebe- und Verschlie@mechanismus der
Turen fur perfekte Zuganglichkeit




