SD 25/SD 50/SD 80
Servo

WOLF

Schneckendosierer fur
hohe Préazision

B Zum Dosieren von Pulver in verschiedenen Formatbereichen
von 0,1 bis zu 25.000 ccm

B Hochste Gewichtsgenauigkeit durch Servo-Antrieb und
moderne Elektronik

B FPV-gerechte Technik fur héchste Leistung und Dosierprazision
B Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Frischer Wind in der Schlauchbeutel-Verpackung

WOLF Verpackungsmaschinen GmbH - www.wolf-pack.de



Schneckendosierer SD 25/SD 50/ SD 80 Servo

Servogetriebene Dosiertechnik fir hochste Leistung und Prézision

Die Schneckendosierer der SD-Baureihe
Uberzeugen den Anwender durch hohe
Leistung und Prézision beim volumetrischen
Dosieren von pulvrigen bis feinkdrnigen
Produkten, die besonders schonend und
staubfrei abgefiillt werden missen.

Leicht und schwer flieRende, auch stau-
bende und klebende Produkte, wie Ge-
wiirze, Kaffee, Kindernahrungsmittel oder
chemisch-pharmazeutische  Puder oder
Pulver von 0,1 bis 25.000 cm? Fillvolumina,
werden auf den Modellen SD 25, SD 50
und/oder SD 80 besonders wirtschaftlich
dosiert.

Angetrieben (iber Servo-Motoren kénnen
die Dosierer als Einzelaggregat (zur direk-
ten Behaltnisbefillung) oder synchronisiert
mit einer Verpackungsmaschine eingesetzt
werden.

Die Trichter der grésseren Schneckendosierer
werden in einer aufklappbaren Ausfiihrung an-
gefertigt. Dies ermdglicht schnelles Reinigen bei
Produktionsumstellungen.

Sichere Funktion

Die Arbeitsweise ist vom Prinzip der ,Ar-
chimedischen Schraube* abgeleitet. Das
Dosiervolumen wird durch den Durch-
messer und die Steigung einer im Fllrohr
rotierenden Schnecke bestimmt. Je nach
Drehzahl kann so das Volumen variiert
werden. Je nach Produkteigenschaften
werden unterschiedliche Schnecken- und
Verschlusssysteme eingesetzt.
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MaRangaben in mm
Technische Daten SD 25 Servo SD 50 Servo SD 80 Servo
Maschinenhohe* min. 580 min. 700 900-950 mm
max. 700 mm max. 820 mm
Maschinenbreite 280 mm 500 mm 630 mm
Maschinentiefe 850 mm 950 mm 1327 mm
Dosiervolumen 0,1-1.000 cm® 0,2-5.000 cm?® 20-25.000 cm?®
Dosierleistung* max. 180 Takte/min  max. 160 Takte/min  max. 160 Takte/min
Positioniergenauigkeit*  0,05° 0,05° 0,05°
Schneckendurchmesser  bis max. 35 mm bis max. 54 mm bis 100 mm
Energiebedarf 1,5 kW 2,5 kW 3,72 kW
Netzanschluss 2307400V, 3 Ph., 230/400V, 3 Ph., 230/400V, 3 Ph.,
N, 50/60 Hz N, 50/60 Hz N, 50/60 Hz
Schutzart IP 54 IP 54 IP 54
Gewicht 65 kg 130 kg 220 kg
Farbe RAL 1013/9007 RAL 1013/9007 RAL 1013/9007

*) abhéngig von Produkt

Anwenderfreundliche Ausstattung -

Technische Anderungen vorbehalten

liberzeugende Vorteile

B Hochste Dosierprazision durch gleich
bleibenden Produkt-Fillspiegel, konstanten
Materialdruck, keine Schiittgewichts-
Abweichungen

W Hochste Gewichtsgenauigkeit durch Servo-
Antrieb und moderne Elektronik, die eine
stufenlose, sehr prazise Einstellung der
Schneckenumdrehung erméglicht

W Produkteinsparung durch reduzierte Uber-
fullung bei Standardabweichungen von
+/- 0,5% und besser

B Kurzfristige Amortisation durch rechenbare
Produkteinsparung, oft schon innerhalb
eines Jahres

W Edelstahl-Trichter bei Modell SD 25

B Aufklappbarer Aluminiumtrichter mit Sicht-
fenster bei den Modellen SD 50 und SD 80

B Separater Riihrwerksantrieb

M Elektronische Steuerung

B Schneckendrehzahl regelbar

Optionale Ausstattung

B Horizontale Zufilhrschnecke

m Ubergabetrichter

M Produktspezifische Dosierschnecken und
Fullrohr-Verschluss-Systeme

B Begasungseinrichtungen fiir Restsauerstoff
unter 1%

B Frequenzgeregelte Version

B Ritteleinrichtungen

B Tendenzsteuerung
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